
پيش‌بيني تكنولوژي‌هاي نگهداري و تعميرات

تكميل تكنولوژيهاي كنترل وضعيت ـ مثل كنترل تغييرات و تجزية روغن ماشين ـ روند بهبودي و تكنولوژيهاي جديد بوجود آمدند. در اضافه، آنها باهم در ارتباطند توسط سيستم نرم‌افزاري پر انرژي كه كنترل مي‌كند دِتا را.  توسط رابرت سُوَن كَمپ1
مدتهاي مديدي بود كه توليد‌كنندگان نيروي برق سعي براين داشتند كه راهي براي تعميرات و نگهداري PdM (مدولاسيون تداوم پالس) و همينطور كنترل وضعيت ابزار پيدا كنند. تكنولوژيهاي ماهر و پيشرفته با كاهش عيوب دستگاهي و افزايش دستگاههاي خُبرة موجود و حذف و رفع تعميرات غيرضروري كه قبلاً وجود داشت، جايگاهي خوب براي خود بوجود آورده‌اند.
 حتي اغلب متصديان تعميركار و محافظ به اين توافق رسيده‌اند كه به ندرت برنامه‌هاي  PdM در ولتاژكامل قراردهندواينكار بايد تا اندازه‌اي انجام‌ گيرد به دليل اينكه قيمت تكنولوژي  PdM و سخت‌افزار و نرم‌افزار كه وضعيت تجهيزات را كنترل مي‌كند بطورمداوم توسط تهيه‌كنندگان بالا مي‌رود. مصرف‌كنندگان اغلب از اين ابزارهاي جديد و ناكامل در وسايل توسعه يافته استفاده مي‌كنند. اين حقيقتي است براي رشد بيشتر (تكنولوژيهاي اوليه  PdM):
كنترل تغييرات، تجزية نمونه روغن ماشين و ترموگرافي مادون قرمز براي استفاده‌هاي تازه‌كار خوب است (تكنولوژيهاي ثانويه PdM ): كنترل جريان موتور، آزمايش مافوق صوت و آشكار ساختن سوراخ لامپ ليزري. 
توليد‌كنندگان برق در حال كنترل مشكلات همراه با تعليم متخصصان بوسيلة مخازن بيروني يك قسمت يا تمام برنامة‌شان به متخصصان  PdM هستند. (تمام برنامه‌ها و مشكلات را به متخصصان تعليم مي‌دهند).

دليل ديگر برنامة PdM ممكن است اُفت ولتاژ كامل باشد با همة تكنولوژي اطلاعاتIT) ) مشكل: بار اضافي اطلاعات، مقدار داده ( data) در برنامة PdM   جامع كه بايد جمع شده، سازماندهي شود، بايگاني، تجزيه و تحليل شود. مثل يك تسونامي1 كه كوچك شروع مي‌شود سپس ساخته مي‌شود تا زمانيكه نامتناسب‌ها از بين برود. براي كمك به حل اين مشكل توليدكنندگان برق بر سر دو راهي هستند كه از طريق تعهد مراجعه‌كننده يا منسوخ دست به كار نرم‌افزار بزنند.

مطمئناً دليل اصلي كه تكنولوژي PdM به ندرت در ولتاژ كامل قرار مي‌گيرد اين است كه تهيه‌كنندگان و كارآزمودگان  PdM هر دو به نظر موافقند كه ابزار، خودشان نيستند. نسبتاً دلايل آنها هميشه همراه با عمل بوده همانطور كه هست.

(يك مشكل Predxty) پيش‌بيني اينكه چگونه مدير انتخاب كند فعاليت را روي پيش‌بيني (فعاليت در مورد پيش‌بيني) مخصوصاً در اين ناحيه نامعلوم صنعت و افق كوتاه مدت موضوع ديگري است.

يك متصدي كه كارخانه را در وضعيت نقطه‌اي اشتباه، ثابت نگهدارد. توسط مجريان متعهد به علت نگهداري، افت و افت توليدهاي بعدي مورد انتقاد قرار مي‌گيرد. كنترل به عنوان يك علم دقيق معرفي نشده است. تعداد محاسبات ساخته شده به عنوان حدس دوم وجود دارد.

پيشرفت رشد تكنولوژيها

پايه و اساس برنامه‌هاي PdM سه تكنولوژي اوليه است: كنترل تغييرات، تجزيه روغن ماشين و ترموگرافي مادون قرمز. با اين وجود اين تكنولوژيها براي دهها سال در رشد وسايل، توانايي و عملي بودن ادامه يافتند. طبق بررسيهاي مشعل  NOx پايين، كارخانه‌هاي برق در سالهاي اخير مشعل‌ها را از خروج هوا حفظ مي‌كنند. اما در اين مواقع چند مشكل عملكردي ظاهر مي‌شود كه در ميان آنها: تغييرات غيرعادي در اجزاءِ باطري متغير و سطح صداي بالا، مشكلات در طرح اجباري، طرح القاء شده، طرح اوليه، كار كانال بين هواكش و محفظة باد، تهيه مشعل منزل، كوره‌ها، گرم كننده‌هاي بيش از حد، دوباره گرم‌كننده‌ها و صرفه‌جويي‌كننده‌ها ظاهر مي‌شود. در تشخيص منبع مشكلات، توليدكنندگان برق در مورد تكنولوژي كنترل تغييرات و تست جزئيات هادي و كلاً تنظيم بار باطري بر سر دوراهي هستند. پروژة واقعي توسط مهندس مواد و مكانيك مايك تاربت1. ايوستين تكس2 در يك صفحه در كنفرانس سال 2000، نوشته انتيك  IRDبين‌الملل3، ميلفوود اُهيو بحث شد. در اين آزمون دو مورد استاندارد و فركانس پايين شتاب‌سنج‌ها 7000ـ2 هرتز و تجهيزات و لوله‌كشي داخلي آن يك كابل بادوام و سخت در طول 100و  ft150 در دسترس است و مي‌تواند دردرجة حرارت بالاي  F120 مقاومت كند.

قرارداد  VITيك قرارداد 2 ساله كه اخيراً توسط مديران اتم هسته‌اي شركت  LLC، هودسُن4، ويت5 بسته شد براي تهيه تجهيزات كم‌ياب به شركت اتم هسته‌اي در شش محل (مُنيتكلو، پرايري ايلند، كيوايوني پُينت بيچ، دُوان آرنولد و پاليسادس6).

پيشرفتهاي جديد مارك دوم جديد تكنولوژي PdM در سپتامبر توسط نوادا كراپ، ميندن، نِو7، براي كمك در قسمت برق آبي (هيدروليك) ارائه شد. سوراخ پاية نگهدارندة هوا ( SMAG) در كنترل سيستم مسافت بين چرخش بخشهاي ثابت ژنراتور را اندازه‌گيري مي‌كند كه مهم است زيرا پاية نگهدارندة هيدروژنراتور بيشتر از حدود  ft40 در قطر انعطاف‌پذيري دارد، پس وضع متحدالمركز وخيم است. «  SMAGمتصديان كنترل سيستم در مورد موقعيت هشدار مي‌دهند كه بتوانند در مورد نگهدارنده و گردنده راهنمايي كنند.»

 به دليل ادامة افت و جبران هزينه‌ها بنتلي نواد جيم8 راه‌حل اختصاصي را براي هيدرو ارائه‌داد. ] (گفت) جملة قبلي را[  “موج جديد” دركنترل وضعيت بر طبق پيشرفت‌كننده‌ها چيزهايي وجود دارد كه تجزية طول موج يا (كشش موج) توسط سووَنتج1 LLC فورت لوديردال فلا توسعه يافته دِرِسِرـ راندكو2 اُلن NY نشان داده شده است.

تجزيه طول موج (كشش يا فشار موج) مطمئناً آشكار مي‌كند و اندازه‌‌ مي‌گيرد حتي تكان و ضربة مختصر و اصطكاك و حادثه‌هايي را كه بين ارتباط سطحي در جريان كار ماشين‌آلات اتفاق مي‌افتد. سوانتج مي‌گويد: كنترل وضعيت قديمي (سنتي) اغلب نيازهاي پيشرفته را براي جلوگيري از خسارت و آسيب جدّي تجهيزات برآورده نمي‌كند.

همچنين نيازمند است كه تكنسين وقت زيادي را براي كار صرف كند (در مورد) تجهيزات و مسائل تنها آژير خطر و هشدار تكنسين پذيرفته شود. وقت و پول براي كارهاي خسته كننده هدر مي‌رود كه اين تقصير شخصي و آژير مهمي است.

اما تجزية طول موج (فشار يا كشش موج) طبق گفته سوانتج كه مي‌گويد انرژي خلق شده در قسمت‌هاي دستگاه براي ارتباط و تماس در سطوح مستعملِ مهم براي نيازهاي بازيابي و بررسي تغييرات بوجود مي‌آيد و هادي (كاشف) بايد قبل از وقوع خسارت فلز را برروي سيستم روغن‌كاري فعال كند. بازيابيِ ترقي كرده در ساخت، پيش‌بيني مي‌كند كه انرژي طول موج (فشار يا كشش) به تمام دستگاه منتقل مي‌شود، تجزية ابزارها بطور مجزا و انرژي اندازه‌گيري مي‌شود سپس مقدار درجة خسارتي كه در صورت ادامة روند وارد مي‌شود. (اندازه‌گيري مي‌شود). 
طبق گفتة سوانتج، تجزية طول موج (كشش يا فشار موج) مي‌تواند محل سطحي خسارت، افت تعادل محور، نامتعادلي، مشكلات روغن‌كاري و صدمة مسدود را پيش‌بيني كند تا زمانيكه آژير خطر رفع و خاموش شود از سيستم اخير در آزمايش عنصر تورين گاز در كارخانه استفاده شد. 
آزمايش نشان داد تجزيه طول موج (فشار يا كشش) برخلاف تكنولوژي تغييرات قراردادي (مطابق قواعد) وجود اشتباه در آزمايش براي توربين ژنراتور بعدي است. در طول آزمايش، سيستم سوانتج مشكلي را كه بررسي نشده بود تشخيص داد به عنوان نقص موجود كه در بازيابي‌هاي تغييرات پيش‌بيني نشده بود، در طول آزمايش دوم يك تكنسين تغييرات را جستجو كرد اما اثري از نقص موجود پيدا نكرد. سيستم سوانتج عيب و نقص را پيدا كرد و آن را بطور صحيح به خسارت در يك مقاومت خاص ملزوم كرد.

بيشتر از مجموع اجزاء
 تلاش مداوم تهيه‌كنندگان برق براي كنترل و تكامل مقدار دِتا (داده) بوسيلة وسط سيم در تكنولوژي‌هاي  PdMرها شد.

تجزيه روغن ماشين براي مثال: مي‌تواند سوراخ را در دتا از بررسي تغييرات پر كند اما اگر تنها دتا(داده) كامل شود. براي شرح: تغيير فركانس بالا تغيير خواهد يافت كه به تنهايي دليل بسياري از چيزهاي متفاوت است. اما بعد كارخانه‌ها تجزيه روغن را انجام دادند و فهميدند كه دليل اين تغيير بوسيلة عملكرد دستگاه در جريان عادي روغن‌كاري مقاوم تنها مقدم به بازديد تغيير است. در اين مورد هنگام بررسي شكل دِتا در هر دو آزمايش مقداري زمان و مزاحمات از بين مي‌رود. تكنولوژي  PdMكامل به كارخانه‌ها اين اجازه را مي‌دهد كه مشكلات تشخيص دهد و حل كند. 
اگر شما در حال هدايت و در جريان تجزيه تغييرات هستيد. ممكن است مشكل مقاومتي روي يك هواكش سردكننده قبل از بررسي عيوب و حادثه بوجود آيد. آن يك سطح موفقيت  PdMاست. اما از آن نظر مقاومت، آماده از بين بردن خسارات سخت است. اگر بجاي آن شما در جريان هر دو (تجزية روغن و بررسي تغييرات) هستيد ممكن است مشكل چند ماه رو پيش از اينكه شتاب‌سنج با فركانس بالاي 5/0 تا 2000هرتز باشد پيش‌بيني كنيد. داده تغييرات از 14 محل شامل مشعل، باطري، طرح اجباري، هواكش و سيستم كانال مدخل جمع شده بود.

بعد از حذف منبع ولتاژ شماره‌اي آزمايشات تغييرات روي دامنه نوسان، 21 هرتز سطح تغييرات در مجراي ورودي تمركز مي‌كند وقتي كه بار باطري زير  Ib/hr/ 42000باشد.حداكثر تغييرات در هم‌آهنگيِ طرح اجباريِ بدون چرخش هواكش با فركانس 42، 62، 84 و ...هرتز، نشان دادكه هواكش در يك وضعيت ايستاده (بدون چرخش) عمل كرده بود، نزديك70% سرعت چرخش بعد از ان هواكش با فركانس متغيير اصلاح شد روي موتور و مشكل رفع شد. براي سالها در توربين بخار سيستم تغيير يافته كنترل شد. يكي از آخرين پيشرفتها در اين زمينه تنها براي كنترل تغييرات توربين طرح نشده بود بلكه اصلاح آن در زمان واقعي بدون بستن واحد بود.

در آگوست، از بالادين كورپ1، اَن اتبور2، ميچ3 خواسته شد در اولين جزءِ انستيتو تحقيقي برق الكتريك (اي،پي، ارـ اي پالو، الت، كاليف4) قرار ببندند براي توسعه تكنولوژي (تعادل ـ فعاليت) Activebalancingبراي ايستگاه هسته‌اي توربينهاي بخار. در قرارداد خواسته شد كه اختراع اصلاح تغيير را توسعه دهند تا بتواند براه‌اندازد به عنوان دو بخش محور توربين، بدون بررسي كردن مقاومت توربين. اين ابداع داراي وزنة متعادل بود كه تركيب مي‌شود در طول طرح متعادل روي محور. يك كنترل كنندة باهوش بايد تغييرات را حس كند، بهترين موقعيت وزنة متعادل را تشخيص دهد و الكترومغناطيست وزنها را حركت دهد به موقعيت حداقل تغييرات. برطبق گفتة بالادين استفان5 داير مدير تحقيق تكنولوژي، تعداد طرحهاي بسته شده راكه بر تعادل نياز بود، كاهش خواهد داد. بخوبي تعداد تجهيزات اوليه كه خدمات زندگي را محدود مي‌كند. بالادين تعادل فعال را براي هواكش خالي هواي صنعتي، دستگاههاي خراطي، توربا ماشينهاي كوچك (مولد توربين) پيشنهاد مي‌دهد.

روغن و مخلوط وايب6
پالايش در تكميل تغييرات و تجزيه روغن ماشين توسط پل انيترو درايل پاتريك برق نوادا كولاس وگاس در 1999 شبكه (اي پي ار اي) كنفرانس تغميرات شرح و توصيف شد. مانند خيلي از كارخانه‌هاي برق، 1200مگاوات، ايستگاههاي كلارك/ سان رايز/ هري الن( CSHA)7 كه مشغول كنترل وضعيت جعبه دنده سردكننده بودند، دليل سرعت اشتباه بالا را تشخيص دادند. دنده روي وسايل چرخ دنده كوچك در حال شكستن بود مانند دليل ناخالصي آب در تجزية روغن ماشين. در تجزيه روغن بطور سنتي مشكل پيش‌بيني نشده بود براي اينكه تنها راه استخراج نمونه روغن در عنصر يك روش وقت‌گير و مخاطره‌آميز بود.

در جواب يك سيستم كنترل وضعيت اختراع شد كه اجازه مي‌داد كه نمونه روغن گرفته‌شود از بيرون عنصر سردكننده تازمانيكه دستگاه در عملكرد بماند. اين با نصب 5/0ـ  in فولاد ضدزنگ و سرعت متغيير، پمپ بازگشت‌پذير كه روغن را از يك جعبه دنده دو شاخه به بيرون عنصر انتشار مي‌كرد و دوباره برمي‌گشت. حال روغن دنده مي‌تواند نمونه‌اي باشد و به سرعت تجزيه شود روي قسمتي كه تشخيص مي‌دهد آلودگي، محتوي آب، ذره مستعمل و غلظت را.

به علاوه به سيستم تجزيه روغن، شتاب سنج‌هاي مخصوص روي جعبه دنده سردكننده تأسيس شد. بازيابي‌ها و ميله‌هاي جديد در قرارداد موجودِ تغييرات مبدل‌ها يك  PdMخاص مي‌دهد كه نه تنها توانايي بررسي فركانس‌هاي پايين صفر تا 200هرتز را كه اشتباهات مقاومت را پيش‌بيني مي‌كند بلكه اشتباهات شبكة دنده را نيز پيش‌بيني مي‌كند. روغن و تكنولوژي كنترل تغييرات گران و زياد شده و ايستگاه CSHAبا كنترل موقعيت بهتر و پيش‌بيني زودتر اشتباهات جعبه دنده تأسيس شد.

تكنولوژي جديد پديدار

فرم تكنولوژيهاي اوليه باعث تأسيسات توليد برق برنامه‌هاي PdMو تكنولوژيهاي ثانويه PdM در حال افزايش توليدات جديد، گران و توسعه يافته هستند. مثال براي زياد و گران شدن تكنولوژيهاي ثانويه: در آزمون مافوق صوت ( VT) سازماندهي‌ها در موجهاي مافوق صوت كه داراي سطح فركانس بالاي  Hz20 هستند تغيير مي‌يابند. تغييرات در  VTتكنسينها را قادر به تشخيص محل خرابي، مقاومت، هواي متراكم يا تراوش سيال، تراوش خلاء، سوراخ دريچة بخار و غيره... مي‌كند. آخرين تكنولوژي  VTاز سيستم  UE،  Incالمسفورد  NYمصرف‌كنندگان را قادر مي‌سازد تا تمام داده‌هاي دو كانال را جمع‌آوري كند: قراردادي ـ شرح دادة تخت براي بدست آوردن دِتا مثل سطح دسي‌بل، فركانس، دتا، زمان و نوشته‌هاي متن، ضبط كانال براي ركورد نمونه صداي مؤثر به ضبط صوت يا كامپيوتر با كارت صدا. ضبط جديد قادر است صداي طيفي را تجزيه كند و با سيستم  VTاوليه ظاهر نشود. دليل زياد شدن تكنولوژي ثانويه، ديگر اين است، كنترل و بازبيني وسط ميدان است. يك تكنولوژي  PdMاصلي براي مصرف‌كنندگان توربين گاز، به شكل سحرآميزي كار قسمتهاي توربين را با بازكردن محفظه بررسي مي‌كند. فرد تعليم ديده مي‌تواند مشكلاتي را مثل روكش كردن سوراخ، شيبداركردن، صدمه واردة ناآشنا، زنگ زدگي و صداي انفجار و برخورد را تشخيص دهد، با وجود پر زحمت بودن، در لامپ قوي 20 سال پيش يك بازرس توانست در محفظه دروني توربين (تخم چشم) قرار دهد يك ميني‌كَم تلويزيون يا اكسنون روشن را در آخر لاية كابل انعطاف‌پذير. تمام اين اختراعات بزرگتر از يك مداد نيستند.

در سالهاي اخير تكنولوژي بوراسكوپ تهيه شده كه تنها براي توربين گاز نيست. مصرف‌كنندگان توربين بخار بوراسكوپ را به دستگاهايشان منتقل مي‌كنند و تكنولوژي را اضافه مي‌كنند. در سپتامبر، اِورست VIT، فلاندرز،NJ1 ، سيستمي را كه براي كارخانه‌هاي اتم هسته‌اي، هيدرو، توربين بخار و توربين گاز خوب است وارد كردند.

اما هنوز صدمات كوچك به مقاومت وجود دارد. پيش‌بيني زود به كارخانه كمك مي‌كند تا از خسارت و صدمه ثانويه جلوگيري شود مثل وقتيكه تكه‌اي فلز از يك مقاومت عقب بماند به پايين منتقل مي‌شود.

نرم‌افزار (كنترل وضعيت)

براي كمك به كنترل دِتا و چالش انتگرال‌گيري، توليدكنندگان برق نرم‌افزار را با PdM پر انرژي مي‌كند و تهيه‌كنندگان ITديگر به سرعت وارد مي‌شوند. آخرين ژنراتور كنترل وضعيت نرم‌افزار اتنيك كه انشار2 ناميده شد براي تكامل سيستم  PdMبا منابع اطلاعاتي كارخانه متنوع مثل سيستم كنترل تعميرات كامپيوتري و شرح فرآيند طراحي شد، همانطوركه ريك و تزل، انتيك مدير توليد در كنفرانس 2000شرح داد، اين سيستم‌ها به طور سنتي براي پايه‌هاي متفاوت بر اساس اهداف تهيه شدند. اما نرم‌افزار  انشار آنها را به كار با يكديگر و سود بيشتر قادر ساخت. خانوادة امرسون در تهية  ITديگر براي بهبود كاركرد كارخانه راه حل ارائه دادند.

ارتباط و ارتباطات جديد ديجيتالي در زمينة وسايل را تشخيص و پيشنهاد جديدي براي تجزية تعميرات، تجزية روغن و محل برخورد ترموگرافي مادون قرمز ارائه داد. همچنين امرسون كنترل عملكرد تجهيزات بافته را پيشنهاد كرد كه (كارآيي و بازده خدمات) ناميده شد، براي كنترل جزئي متراكم كننده، پمپ‌ها، توربين‌ها و تسعيدِگرما، باطريها، كوره‌ها و دستگاههاي ديگر. جان بِرا مي‌گويد: راه صحيح، عملكرد تجهيزات دِتا، هزينة تنزل، يك ارتباط ايترنتي يك بدعت براي دارايي بهتر هستند.

بيضي نرم‌افزار جامعي كه كافيست بتواند به توليدكنندگان برق در انتگرال‌گيري از سيستم IT شان كمك كند.

بيضي توسط مينكام تهيه شده، دنوركلو، طبق گفتة برايان فري هوف رئيس مشاور عمل براي تمرين پرمنفعت مينكام، كه به شركتها در توسعة انرژي ريلانيت به انرژيهاي ويليامز كمك كرد و كاركرد برناها قابل اندازه‌گيري شدند و در كاركرد پيشرفت كردند و محصولات را از دارايي موجودشان افزايش دادند. 

برايان معتقد است كه خيلي از سازماندهي‌ها بخاطركمبود اهداف مطمئن (كاركردي) سقوط مي‌كنند زيرا آنها برنامه‌هايي را كه در رأس هستند و فرآيند پرقدرتي هستند ادامه مي‌دهند. بسياري از مبادرتها روي دارايي‌هاي بزرگ تمركز مي‌كنند كه شامل 10تا 15 درصد دارايي‌هاي سازمان‌بندي شده است. 85 تا 90 درصد باقيمانده ناديده پنداشته مي‌شود.

برتري در اكسيلون                                                                            

اينستپ نرم‌افزار LLC، شيكاگو III1، راه‌حلي را براي نرم‌افزار ارائه مي‌دهد كه كمك مي‌كند به انتگرال‌گيري از سيستم  ITدر پيچ باتوم2 و ايستگاه اتم هسته‌اي ليمريك3. پيشنهاد  eDNA براي الكترونيك تقسيم شده شبكه معماري ـ دريافت‌ها، بايگاني‌ها و مهر قالب، مقادير تشريح شده و زمان واقعي دتا از فرآيند مجزاي كامپيوترها، گزارشها (كرايج ماركل) به مهندسان كمك مي‌كند تا با سرعت و آساني بيشتر روي دتا كار‌كنند.       

« و آنها حالا مي‌توانند روش دتا را براي مدتهاي طولاني پيش گيرند»  Edna مي‌گويد.

پيش از سال 1999 دستگاه  eDNAدر پيچ باتون و ليمريك سيستم مهندسان مجبور شدند كامپيوترهاي شخصي را با ابزارهاي مختلف به‌كار برند، دتايي را كه علاقه دارند استخراج كنند و انتگرال‌گيري با تدبير دتا را مورد توجه قرار دهند. موقعيت مجهز را تشخيص دهند. كامپيوترها در مقدار دتا كه مي‌توانستند بايگاني كنند و تواناييشان را در محاسبه به اجرا درآورند، محدود شدند. همانطوركه جان كالانيك رئيس اينستپ نرم‌افزار شرح مي‌دهد،  eDNAيك فرآيند تاريخي و شرح داده شده است. تراكم دتا با سرعت بالا مصرف‌كننده را قادر به انتخاب به ارزش 15000سيستم براي دهها سال مي‌شود. با  eDNA زمان حساس دتا قابل دسترسي است از طريق  مراجعه كنندة متعهد. با مبادرت انتگرال‌گيري سيستم‌هاي ديگر براي تعميرات جلوگيري كننده پيش‌بيني، و در اين فاصله جريان سرعت دتا مي‌تواند تقسيم، توجه و تجزيه شود. به دليل محلي كه پمپ عمل مي‌كند روي عملكرد انحنا (منحني).

«  eDNAجايگزين تكنولوژي  PdMنيست »  كالانيك1 تأكيد مي‌كند « آن كار مي‌كند با آنها كه وضعيت را بهتر كنترل كند». 

با كمك  eDNAمهندسان اكسلون چند مشكل تجهيزي را تشخيص دادند و كارهاي تصحيح را مقدم بر تصادفات جدي انجام دادند. ماركل2 مي‌گويد از موفقيتهاي eDNA :        

· تغييرات و درجة خلاف قواعد روي مقاومت پمپ منقبض تشخيص داده مي‌شود، شبكه موقتاً كاهش يافته و مقاومت جايگزين مي‌شود و از خسارت پمپ ولتاژ جلوگيري مي‌كند و يك بخش بسته‌ مي‌شود.    
· پيش‌بيني يك مشكل در يك خازن اصلي، با هشدار زود، شيميدانها قادر بودند منبع نامساعد را تصحيح كنند قبل از اينكه كاركرد (بازده) توربين مبتلا شود و قبل آنكه جاروب مكانيكي نياز باشد.
· تشخيص اينكه خنك كننده براي يك پاية نگهدارندة ژنراتور كثيف شود يا نامساعد شود. مهندسان يك پروژة كامل و تميز طرح كردند كه مقدم بر دستگاه گرم‌كننده است. 
· كشف لامپ قابل نفوذ در جريان آب گرم‌كننده بر اساس ميزان توجه با  edna سيستم مهندسي مشكل را قبل از كنترل اتاق كه آژير جريان خروجي بالا را دريافت مي‌كنند، مشكل را تشخيص مي‌دهد.
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