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مقدمه

طرح تزريق گاز امتزاجي رامشير

اجراي پروژه تزريق گاز رامشير يكي از طرح​هاي بزرگ شركت ملي مناطق نفتخيز جنوب است كه در 15 كيلومتري جاده​ي اميديه – ماهشهر از سال 1376 آغاز شد.

اين پروژه با هدف بالا بردن بازيافت نهايي نفت و جلوگيري از كاهش فشار ناشي از برداشت نفت از لايه​ي آسماري مخزن رامشير، فشار افزايي و تزريق گاز براي 65 ميليون فوت مكعب در روز گاز آغار و دالان بهمراه ده هزار بشكه در روز گاز مايع (تزريق امتزاجي) در لايه​ي آسماري مخزن رامشير راه​اندازي شده است.

با اجراي طرح تزريق گاز رامشير و تزريق گاز در چاههاي نيمه فعال ضمن ذخيره​ي گاز، نفت​هاي مانده در لايه​هاي مختلف چاهها مورد استفاده قرار مي​گيرد.

1. «شرح فرايند و متغيرهاي عملياتي»

ايستگاه تزريق گاز رامشير

شرح كلي ايستگاه:
ايستگاه تزريق گاز رامشير شامل: انتقال گازهاي خشك و گاز مايع، تراكم، پمپاژ و انتقال مخلوط گاز و گاز مايع با فشار بالا به منظور بالا بردن فشار مخزن نفتي لايه​ي آسماري و افزايش ظرفيت توليدي آن، احداث گرديده است.

گاز مورد نياز تزريق بميزان 65 ميليون فوت مكعب گاز خشك در روز از خط لوله​ي سراسري 32 اينچ آغار دالان گرفته شده و توسط يك خط لوله​ي زيرزميني 10 اينچ با فشار 1250 پام و بطول تقريبي 5/10 كيلومتر به ايستگاه تقويت فشار گاز منتقل مي​گردد، گاز ورودي در داخل واحد از يك لخته​گير عبور مي​كند.

گاز خشك گرفته شده از لخته​گير وارد سه رديف سيستم تراكم مي​گردد كه دو رديف در سرويس و يك رديف بصورت يدك عمل خواهدكرد كه در حال حاضر بدليل آماده نبودن چاه شماره​ي 3، تراكم گاز توسط يكي از رديفها صورت و دو رديف ديگر بحالت Stand by عمل مي​كنند.

گاز در خروجي اين سيستم تا فشار 4100 پام متراكم مي​شود. گاز مايع مورد نياز تزريق 10000 بشكه در روز توسط يك خط لوله​ي 6 اينچ بطول 6/4 كيلومتر از چند راهه مايل 19 به واحد تزريق گاز منتقل مي​گردد. فشار گاز مايع در چند راهه مايل 19 با فشار 500 الي 600 پام وارد ايستگاه تزريق گاز امتزاجي رامشير مي​شود و توسط يك دستگاه پمپ برقي به 4100 پام فشار افزايي مي​گردد. گاز مايع خروجي از پمپ به هدر خروجي جهت امتزاج با گاز خشك هدايت و به سمت چاه موردنظر (در حال حاضر چاه هشت) تزريق مي​شود.

شرح سيستم توپك​راني:
فشار گازي كه در خط لوله جريان مي​يابد، هميشه در طول مسير در اثر اصطكاك بين گاز و جداره​ي لوله افت مي​نمايد. اين افت فشار باعث انبساط گاز شده و در نتيجه از درجه حرارت آن نيز كاسته مي​شود. همچنين اين گاز ممكن است بسته به اينكه درجه حرارت نسبي محيط و يا ديواره​ي لوله در چه سطحي باشد، مقداري حرارت جذب نموده و يا پس بدهد. در عين حال ممكنست در گاز ميعان معكوس نيز رخ دهد، در نتيجه پديده​هاي فوق ممكن است باعث ميعان مقداري از اجزاء سنگين گاز در مسير لوله گردد. اگر سرعت گاز به اندازه​ي كافي زياد باشد، مايعات بوجود آمده همراه با گاز حركت خواهد كرد، در حاليكه اگر سرعت گاز پايين باشد اين مايعات همراه و همزمان با گاز حركت نخواهد نمود و در چنين حالاتي مايعات مذكور كم​كم در نقاط پايين خط لوله جمع شده و ايجاد مقاومت در مقابل حركت گاز مي​نمايد، نتيجه​ي اين عمل زياد شدن افت فشار كلي و كم شدن ظرفين آن مي​باشد. با ارسال توپك مايعات جمع شده در لوله به سمت لخته​گير هدايت و از آنجا تخليه مي​شود و در نتيجه ظرفيت خط بحالت اول خود مي​رسد. توپك مزبور در انتهاي خط پس از رسيدن به محفظه دريافت توپك از لوله خارج مي​گردد.

محفظه ارسال توپك عبارتست از يك مخزن استوانه​اي شكل افقي است كه قطر آن بيشتر از قطر لوله​اي است كه به آن وصل مي​گردد. در اين ايستگاه با توجه به 10 اينچ بودن خط ورودي از قطر 12 اينچ استفاده شده است. يك طرف اين محفظه داراي يك دريچه مي​باشد كه از طريق آن توپك مخصوص خط لوله را مي​توان وارد يا خارج نمود. پس از راندن توپك بداخل و انتهاي محفظه با فشار گازي كه پشت توپك قرار مي​گيرد آن را وارد لوله كه به انتهاي ديگر محفظه متصل است مي​نمايد، در حالت عادي لوله انتقال گاز محفظه​ي ارسال توپك را دور زده و محفظه​ي مذكور توسط شيرهاي جداكننده از لوله​ي انتقال جدا مي​شود.

محفظه​ي ارسال توپك مجهز به يك شير ايمني و شير تخليه فشار دستي براي تخليه​ي گاز به اتمسفر و يك فشارسنج است. همچنين مايعاتي كه در داخل محفظه​ي ارسال جمع مي​شود توسط اپراتور به منطقه​ي ايمن منتقل مي​گردد. محفظه​ي دريافت توپك شبيه محفظه​ي ارسال مي​باشد ولي نظر به اينكه عمل يك محفظه دريافت تقريباً عكس عمل محفظه​ي ارسال است اتصالات و ابزار كنترل آنها متفاوت است قطر محفظه دريافت معادل قطر محفظه​ي ارسال بوده و مايعات جمع شده در آن به حوضچه سوزا هدايت مي​شود. 
شرح سيستم لخته​گير:
گاز ورودي در داخل واحد از يك لخته​گير از نوع انگشتي عبور مي​نمايد كه شامل سه لوله 24 اينچي هر كدام به طول 100 فوت است. براي تفكيك مايعات و لخته​هائيكه وارد لخته​گير مي​شود، سرعت جريان ورودي به آن بايد چنان كاهش يابد كه جريان گاز مايع به شكل لايه​اي (Stratified Flow Pattern) در لخته​گير تشكيل گردد تا حداكثر مايع از گاز جدا گردد. براي كاهش سرعت، جريان گاز و مايع ورودي بين چند شاخه لوله​ي تفكيك كننده هم قطر يا بزرگتر از لوله​ي اصلي تقسيم مي​گردد. براي تعيين تعداد شاخه​ها و طول آنها سرعت مناسب گاز در شاخه​ها مطابق استاندارد بين 5/1 تا 5/2 متر بر ثانيه است و حجم طراحي براي لخته​گير در اين ايستگاه تقريباً برابر 67/1 برابر مايعات تا سطح HHLL مي​باشد.

فشار ورودي به سيستم لخته​گير توسط شير PCV-2004 كنترل مي​شود و در حالت نرمال عملياتي مايعات جمع شده از طريق LCV-2001 A كه عملكرد آن تحت فرمان شير برقي SV-2041A مي​باشد به جداكننده اوليه در Production Unit هدايت مي​شود.

اگر سطح مايعات بطور ناگهاني بالا بيايد، شير كنترل LCV-2001 B توسط HS-2041 B باز شده و بخشي از مايعات سنگين به حوضچه سوزا انتقال پيدا مي​كند. با پايين آمدن سطح مايعات، بايستي شير فوق را از طريق سوئيچ دستي مربوطه​ست.

عمل هوازدايي اين سيستم از طريق يك خط لوله 2 اينچي و شير XV-2016 صورت گرفته و به هدر سرد (Cold header) هدايت مي​شود.

تخليه گاز سيستم در هنگام ESD از طريق يك خط لوله 10 اينچي و شير XV-2004 به شبكه مشعل صورت مي​گيرد.

هنگام بالا رفتن فشار گاز سيستم از حد نقطه تنظيمي شيرهاي ايمني (100.3 bar) اين شيرها عمل نموده (psv-2004 , psv-2005) و تخليه​ي گاز از طريق خط لوله 12 اينچي به شبكه مشعل را امكانپذير مي​كنند. البته هميشه يكي از اين دو شير در حالت Stand by قرار دارد. براي هر يك از شيرهاي XV-2016 و XV-2004 چراغهاي تعيين وضعيت باز يا بسته بودن شير روي تابلوي كنترل ايستگاه وجود دارد.

اگر فشار ورودي به سيستم تراكم كاهش يابد، توسط خط برگشتي (spill back) و شير كنترل pcv-2012 آن، فشار مناسب به مخازن مايع​گير (مكش كمپرسور) تأمين خواهد شد.
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شرح سيستم تراكم گاز خشك:
ايستگاه شامل سه رديف مجموعه تراكم گاز خشك با مشخصات عملياتي يكسان مي​باشد كه در حالت روي سرويس بودن هر دو چاه شماره 3 و شماره 8 دو رديف در سرويس و يك رديف بصورت يدك (Stand by) عمل خواهد كرد. هر رديف از اين سيستم شامل مخزن مايع​گير، يك دستگاه كمپرسور و يك خنك​كننده​ي هوايي مي​باشد.

كمپرسورهاي تقويت فشار اين ايستگاه از شركت Thomassen International BV بصورت بسته (Package) خريداري شده است. نيروي رانش هر يك از اين كمپرسورها يك موتور الكتريكي با قدرت kw 2220 مي​باشد.

هر كمپرسور با مشخصات عملياتي يكسان و سرويسهاي كمكي در نظر گرفته شده است كه هر كدام قادرند با قدرت اسمي kw 2005 و ظرفيت مكش حداكثر 
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439  در ساعت گاز خشك با فشار 4/1225 پام و دماي 
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04/38 فشرده كرده و تا فشار 4110 پام و دماي 
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°

163 در شرايط تابستان خارج نمايند.

گاز از طريق خط لوله​ي اصلي (header) 10 اينچ و با انشعاب 8 اينچ وارد مخازن مايع​گير هر يك از رديفهاي تراكم مي​شود. لوله​ي ورودي و خروجي هر كمپرسور بترتيب 8 و 6 اينچ و لوله​ي ورودي و خروجي هر كولر هوايي 6 اينچ مي​باشد كه به لوله​ي اصلي 8 اينچ متصل است.

ابزار دقيق از ورودي به مخازن مايع​گير تا خروجي از كولرهاي هوايي شبيه يكديگر مي​باشند و كاربرد آنها بدين قرار است:

در مسير اصلي ورودي گاز به مخزن مايع​گير (D-201A) شير XV-2005 نصب شده است كه داراي يك كنارگذر 2 اينچ همراه باشير XV-2006 مي​باشد. اين كنارگذر بمنظور فشارگيري پايين دست شير XV-2005 در هنگام راه​اندازي و فشارگيري اوليه مكش كمپرسور در نظر گرفته شده است. شير XV-2006 در جريان نرمال عمليات بحالت بسته درخواهد آمد. باز و بسته شدن اين شيرها بترتيب با شيرهاي برقي SV-2005 و SV-2006 امكانپذير است و چراغهاي تعيين وضعيت هر دو شير بر روي تابلوي اصلي ايستگاه موجود است.

بر روي مخزن مايع​گير بمنظور هوازدايي يك خط 1 اينچي با شيرهاي دستي قرار دارد. از طريق يك خط 3 اينچي بهنگام بالارفتن فشار بكمك شيرهاي ايمني psv-2006 و psv-2007 تخليه​ي گاز به شبكه مشعل صورت مي​گيرد و هميشه يكي از اين دو شير در سرويس مي​باشد.

تخليه​ي گاز در قسمت مكش كمپرسور در شرايط ESD و يا هنگام خارج كردن رديف تراكم از طريق يك خط 4 اينچي كه بر روي آن شير XV-2008 قرار دارد صورت مي​پذيرد كه چراغهاي تعيين وضعيت آن بر روي تابلوي اصلي ايستگاه موجود است.

قابل ذكر است در حالتي كه فشار از حد تعيين شده براي مكش كمپرسور كمتر شود از طريق خط برگشتي (spill back) جريان گاز خشك از هدر اصلي خروجي كمپرسور (بعد از كولرهاي هوايي) به ورودي هدر اصلي (پس از لخته​گير) برگشت داده مي​شود. PCV-2012 بر روي اين خط و PIC-2012 بر روي ورودي هدر اين سيستم را كنترل مي​كنند.

گاز خشك با فشار مطلوب وارد مخزن مايع​گير مي​شود و اگر احياناً مايعاتي همراه گاز باشد در اين مخزن جدا شده و به سيستم تخليه​ي هيدروكربنهاي مايع روانه مي​شود. اين كار از طريق كنترلر سطح مايع LC-2002A و شير كنترل LCV-2002 صورت مي​پذيرد.

مخزن مايع​گير مجهز به توري فلزي (Mash Pad) كه مانع عبور ذرات مايع همراه با گاز شده مي​باشد لوله​ي خروجي از مخزن مايع​گير 8 اينچ بوده كه بعلت محدوديتهاي سازنده​ي كمپرسور به دو انشعاب 4 اينچي تقسيم مي​شود. پس از فشرده شدن گاز خشك تا فشار 4110 پام و عبور گاز از دو مسير 3 اينچي و يكي شدن آنها در هدر 6 اينچي وارد كولر هوايي جهت خنك شدن تا 
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 66 مي​شود.

كمپرسورهاي تقويت فشار از نوع رفت و برگشتي و يك مرحله​اي بوده و كولرهاي هوايي از يك بخش (Bay) به همراه دو پنكه (Fan) تشكيل شده​اند. گازهاي خنك شده از رديف​هاي تراكم در يك هدر 8 اينچي به يكديگر ملحق خواهند شد. در هنگام راه​اندازي عمل تخليه هوا و گازهاي موجود در هر رديف تراكم پس از مخزن مايع​گير توسط XV-2017 از طريق يك خط 2 اينچي به هدر سرد (Cold Flare) هدايت مي​شود. عمل باز و بسته شدن شير فوق توسط شير برقي SV-2017 انجام مي​شود.

بمنظور خارج كردن رديف تراكم از سرويس به هر علت گازها توسط شير XV-2009 از طريق يك خط 8 اينچي به شبكه مشعل هدايت مي​شود. براي هر يك از شيرهاي XV-2017 و XV-2009 چراغهاي تعيين وضعيت باز و بسته بودن شير روي تابلوي كنترل ايستگاه در نظر گرفته شده است.

در صورت بالا رفتن فشار در خروجي كمپرسور تخليه گاز از يك خط 8 اينچي توسط شيرهاي ايمني PSV-2008 2 عدد و PSV-2009 2 عدد در مجموع چهار عدد امكانپذير است.


[image: image7]
شرح سيستم تراكم مايعات گازي:
گاز مايع از طريق يك انشعاب 6 اينچي از خط لوله​ي اصلي وارد ايستگاه مي​شود. در اين نقطه شير ايمني از نوع Thermal Relief به شماره PSV-2011 نصب شده است، كه در هنگام انبساط حرارتي سيال به سيستم بسته​ي هيدروكربنها تخليه مي​شود. در ابتداي انشعاب تغذيه​ي ايستگاه، شير XV-2011 كه اگر در بالادست اين سيستم مشكلي ايجاد شود با بسته شدن اين شير سيستم تراكم مايعات گازي از خط لوله جدا (ايزوله) خواهد شد.

بمنظور جداسازي ذرات جامد از قبيل شن و ماسه مايعات گازي از دو فيلتر ME-201 A/B (NGL strainer) عبور خواهد كرد كه يك فيلتر بصورت يدك عمل مي​كند. بر روي خط ورودي به فيلترها به هر يك از فيلترها شير ايمني از نوع Thermal Relief بترتيب PSV-2012 و PSV-2013 A/B نصب شده​اند. مايعات جمع شده در فيلترها و تخليه شده از اين شيرها به سيستم بسته هيدروكربور (Close Drain) هدايت مي​شود. بر سر راه مايعات گازي در ورودي به پمپ P-201 استرينر موقتي جهت راه​اندازي و همچنين شير ايمني از نوع Thermal Relief  بشماره​ي PSV-2015 نصب شده است.

بمنظور تامين مينيمم جريان (Flow) در ورودي پمپ يك خط كنارگذر (by pass) كه بر روي آن شير كنترل FCV-2004 قرار دارد و خروجي پمپ را به ورودي آن ارتباط مي​دهد.

بمنظور كنترل جريان بر روي خط خروجي پمپ شير كنترل FCV-2005 تعبيه شده و در شرايط اضطراري به هر دليل تخليه​ي مايعات گازي در خروجي پمپ از طريق شير XV-2013 و همچنين شيرهاي دستي تعبيه شده بر روي مسير ورودي و خروجي پمپ صورت خواهد گرفت.

پمپ تراكم مايعات گازي را تا فشار 4100 پام فشرده كرده و در يك خط 10 اينچي به گازهاي هم فشار از رديفهاي تراكم ملحق مي​كند.

بر روي اين خط 10 اينچي XV-2014 نصب شده است كه در شرايط اضطراري با بسته شدن اين شير ايستگاه از چاههاي 3 و 8 ايزوله خواهد شد، چراغهاي تعيين وضعيت اين شير بر روي تابلوهاي كنترل ايستگاه موجود است.

در حال حاضر به دليل تحت تعمير بودن چاه شماره​ي 3 و ثابت بودن ظرفيت تراكم پمپ NGL (P-201) و بعلت به صرفه نبودن تزريق كل مايع گازي خروجي از پمپ به يك چاه، تصميمي اتخاذ شد كه طي آن شير XV-2012 كه قبلاً وظيفه​ي تخليه​ي NGL در زمان از كار انداختن پمپ به سمت سيستم بسته هيدروكربورها را بر عهده داشت، بر روي خروجي پمپ و به طرف انشعاب واقع در 19 مايل طراحي شد تا بعنوان شير كنترل كننده، مقدار جريان مايعات گازي مازاد بر نياز براي تزريق به يك چاه را كنترل نمايد. البته شير كنترل FCV-2004 نيز كه بر روي خروجي پمپ واقع شده تا زمان كوتاهي مي​تواند مايعات اضافي را كنترل نمايد ولي به جهت گرم شدن پمپ قابل استفاده در مدت زيادي نمي​باشد.


[image: image8]
شرح سيستم تزريق گاز خشك و مايعات گازي:
مخلوط گاز خشك و گاز مايع فشرده شده از هدر 10 اينچي وارد دو انشعاب 6 اينچي شده و در طي دو مسير در لوله​هاي زير زميني جهت تزريق به چاهها هدايت مي​شود و دو خط لوله در زير زمين (under ground) قرار گرفته (Buried) و در نزديكي حصار به روي زمين مي​آيند.

البته در حال حاضر تنها چاه شماره 8 آماده مي​باشد، در ضمن بر روي خط لوله در نزديكي چاه، جهت تخليه​ي اضطراري مجهز به
 شير فشارشكن واقع بر انشعاب 4 اينچي به سمت حوضچه​ي سوزاي خارج ايستگاه مي​باشد.
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سيستم بسته روغنكاري:  Lubrication System
اين سيستم بمنظور روغن​كاري ميل​لنگ و ياتاقانهاي كمپرسور (Power end) مي​باشد. دو نوع روغن در اين مجموعه بكار مي​رود:

الف: روغن در گردش از نوع Shell Multi grade 10w30 و به مقدار 216 ليتر در هر سيكل بكار مي​رود و بوسيله​ي نمونه​گيري مجدداً سيستم را شارژ خواهيم نمود.
مشخصات فيزيكي روغن در گردش:

ويسكوزيته در 
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40 :  5/69 سانتي استوك

ويسكوزيته در 
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100 : 8/10 سانتي استوك

شاخص ويسكوزيته : 145

دانسيته در 
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15 : 884/0 كيلوگرم بر ليتر

ب: روغن مورد مصرف در گرداننده​ي اصلي موتور الكتريكي كه از نوع VG68 (DIN 51519)  بمقدار 23 ليتر در هر سيكل بكار مي​رود. سيكل تعويض اين روغن 4000 ساعت كار مي​باشد.
سيستم روغنكاري سيلندر و محفظه: Lubrication System 
اين سيستم از نوع باز و بمنظور روغن​كاري سيلندر و محفظه​ي (Stuffing box) جهت آب بندي مي​باشد. روغن در گردش از نوع Shell Madrela oil G و به مقدار 31 ليتر در 24 ساعت بكار مي​رود.

اين روغن در بشكه​هاي 55 گالني (210 ليتري) ذخيره شده و مصرف تقريباً يك هفته سيستم فوق مي​باشد و بايستي توسط اپراتور اين امر كنترل شود. لازم به توضيح است سيستم مكش اين روغن مجهز به LSL و LAL است.

مشخصات فيزيكي روغن: 

Synthetic Oil Based on Polyglycol for high pressure Application.
و اولين بار براي پر شدن سيستم به 5/24 ليتر روغن نياز داريم، كه حجم موثر به منظور پر شدن 7/14 ليتر در نظر گرفته شده است.

روغن مورد مصرف در بشكه​هاي 55 گالني ذخيره مي​شود كه تعدادي از اين بشكه​ها را مي​توان در نزديكي كمپرسورها نگهداري نمود ولي بدليل اينكه اين نوع روغن بطور مرتب به مصرف كمپرسورها مي​رسد ذخيره كلي آن در مخزني 5 مترمكعبي كه مصرف تقريباً 5 تا 6 ماه كاركرد 2 رديف تراكم مي​باشد، صورت مي​گيرد اين مخزن TK-443 Lube Oil Tank و در نزديكي رديفهاي تراكم نصب شده است.
سيستم آب خنك​كن(سيكل بسته):  Cooling Water
اين مجموعه بمنظور خنك كردن سيلندرها و روغن سيستم بسته (Sleeve Bearing) كمپرسور در نظر گرفته شده است. كيفيت آب مورد نياز 90 درصد آب آشاميدني بعلاوه 10 درصد گلايكول بوده و 263 ليتر از آن در يك سيكل بسته براي مصرف دو سال لازم است در صورتيكه طبق مدرك سازنده اين سيكل هيچگونه نشتي نداشته باشد.
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سيستم گرداننده​ي محور كمپرسور: (Barring Device) در حالت Stand by
هدف از اين مجموعه گرداندن محور كمپرسوري است كه در حال كار نمي​باشد كه نيروي محركه اين كار هواي فشرده شده عاري از روغن و غبار بميزان 200 نرمال متر مكعب بر ساعت و بمدت 60 ثانيه در هر بار گردش مي​باشد.

سيستم روغنكاري: (tranmition)  Barring Gear Gearbox
روغن مصرفي در اين قسمت از نوع Shell Tivela SC320 بوده و بمقدار يك ليتر براي اولين بار و بطور دائمي مي​باشد.

سيستم روغنكاري: Barring Gear Air Motor
روغن مصرفي در اين قسمت از نوع Shell Tellus 37 بوده و بمقدار 2/0 ليتر براي اولين بار و بمدت يكسال مي​باشد.

گريس​كاري بطور دائم:
در تجهيزات زير قسمت Roller Bearing آنها بطور دائم (Life time) گريس​كاري شده​اند:

الف. موتور پمپ سيكل روغن

ب. موتورهاي الكتريكي پمپ آب خنك​كن

ج. موتورهاي الكتريكي فن هوايي

د. موتور Berring Gear
مخزن ذخيره​ي روغن مورد مصرف در سيستم: Tk-443  Stuffing Box  
Lube Oil Tank :

اين مخزن استوانه​اي و بطور افقي نصب شده و بمنظور پر نمودن بشكه​هاي 210 ليتري مورد مصرف در سيستم روغن​كاري سيلندر و محفظه بكار مي​رود.

مشخصات آن به قرار زير است:

قطر داخلي :  1500 ميلي​ليتر

طول T/T :  2750 ميلي​ليتر

فشار طراحي :  اتمسفر يك

دماي طراحي :  
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ظرفيت اسمي :  5 مترمكعب
اتصالات مخزن بجز اتصالات مربوط به تجهيزات ابزار دقيق به شرح زير است:

نازل ورودي سيال :  ˝1

نازل خروجي سيال :  ˝2

نازل سريز مخزن :  ˝2

نازل تخليه (Drain) : ˝2 (مجهز به : Screened )

نازل آدم رو :  ˝20

نازل (Steam out)‌ : 
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اين مخزن مجهز به سطح نماي LG-4043 و Flexible Hose  مي​باشد.
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خنك كننده​هاي هواييDischarge Gas Coolers (E-201): 
خنك​كننده​هاي هوايي هر سه رديف A/B/C كاملاً شبيه يكديگر بوده و هر كولر از يك بخش (Bay) و دو بادبزن (Fan) تشكيل شده است. گاز پس از فشرده شدن در كمپرسور تا فشار 4/283 بار نسبي وارد كولر هوايي (E-201) مي​شود، در مسير ورودي كولر تجهيزات قرائت دما TI-2010 و چاهك اندازه​گيري دما TW-2011 و جهت قرائت فشار PI-2026 نصب شده است.
مشخصات عملياتي هر كولر هوايي بدين قرار است:

دماي ورودي تابستان / زمستان: 
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دماي خروجي :  
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فشار طراحي : 6/304 بار نسبي

تعداد بادبزن : 2 عدد

نازل ورودي / خروجي : ˝10

دماي طراحي : 
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هر خنك​كننده هوايي داراي يك بخش و 2 بادبزن است. گاز از خط لوله​ي 6 اينچي وارد شده و تا 6/65 درجه سانتي​گراد خنك مي​گردد. خنك​كننده به يك كنترلر دما متصل بوده، اگر دماي گاز خروجي بالاتر از حد نرمال عملياتي باشد TSH-2013 آژير مربوطه TAH-2013 مربوط به رديف خود را به صدا درمي​آورد، در صورتيكه بالاتر رفتن دما ادامه پيدا كند TSHH-2026 علاوه بر آژير، فرمان توقف اضطراري رديف مربوطه را ميدهد. دماي خروجي خنك​كننده در اتاق كنترل توسط TR-2012 از طريق TT-2012 ثبت مي​شود. در خروجي خنك​كننده شير قطع وصلي (On-Off) XV-2010 وجود دارد كه در هنگام توقف و توقف اضطراري (ESD/SD) رديف تراكم، اين شير بسته خواهد شد.

چراغهاي تعيين وضعيت اين شير بر روي تابلوي كنترل ايستگاه وجود دارد.

2. «تاسيسات جانبي»

ايستگاه تزريق گاز رامشير
سيستم گاز سوخت و گاز پرچ: Fuel Gas & Purge Gas 
تأمين گاز پيلوت مشعل و حوضچه​ي سوزا بطور پيوسته و گاز Purge براي هر بار راه​اندازي از گاز خشك ورودي ايستگاه انجام مي​گيرد.

بدين منظور قبل از لخته​گير و شير (ESDV)  XV-2001 در ورودي ايستگاه يك انشعاب 2 اينچي در نظر گرفته شده كه به مخزن D-203 (Fuel Gas k.o Drum)  هدايت مي​شود. در شرايط نرمال عملياتي تامين گاز براي منظورهاي فوق از انشعاب 2 اينچي ديگري كه بعد از لخته​گير (V-201) گرفته شده، صورت مي​گيرد و در اين شرايط مسير اوليه تامين گاز از ورودي ايستگاه (قبل از لخته​گير) بسته مي​باشد. گاز خشك از هر يك از دو مسير كه تامين شود مراحل تقليل فشار آن يكسان مي​باشد.

گاز با فشار 7.84 بار نسبي از شير كنترل فشار PCV-2053 عبور مي​كند و تا فشار 5.3 بار نسبي تقليل مي​يابد، بدليل اين كاهش فشار و جلوگيري از يخ​زدگي در ورودي شير كنترل بطور پيوسته تزريق متانول خواهيم داشت.

خروجي شير كنترل مجهز به سوئيچ​هاي فشار PSH-2054 و PSL-2055 كه در نقاط عملياتي خود در اتاق كنترل آژير مربوطه را فعال مي​كنند. TI-2022 و PI-2056 جهت قرائت دما و فشار در خروجي شير و ورودي مخزن D-203 نصب شده است. مايعات همراه گاز در مخزن D-203 از طريق كنترلر سطح مايع LC-2004 و شير كنترل LCV-2004 به سيستم هيدروكربورهاي بسته انتقال پيدا مي​كند. گاز عاري از مايعات وارد هدر 2 اينچي شده سپس در انشعابات مختلف جهت مصرف در پيلوت مشعل و حوضچه سوزا هدايت مي​شود. براي راه​اندازي و هوازدايي ايستگاه نيز از اين گاز در چهار نقطه بعنوان Purge Gas استفاده مي​شود كه نقاط مصرف در اين خصوص ورودي لخته​گير (V-201) و ورودي هر سه رديف تراكم مي​باشد.

همچنين از يك انشعاب اينچي به هدر 20 اينچي مشعل به جهت Purge دائم سيستم مشعل، 75 استاندارد متر مكعب در روز گاز سوخت وارد مي​شود، بر روي اين انشعاب جريان​سنج FO-2010 نصب شده تا فشار گاز را به يك بار نسبي كاهش دهد. خطوط انتقال گاز Purge مجهز به شيرهاي قطع و وصلي on-off كه آنها در عمليات نرمال اين شيرها بسته هستند و فقط در هنگام راه​اندازي بطور اتوماتيك باز خواهند شد. نقاط مصرف گاز Purge بدين قرار است:

XV-2007 مربوط به هر كدام از رديفهاي تراكم و شير برقي SV-2007 واقع بر خط 2 اينچ در ورودي مخزن مايع​گير (D-201 A/B/C) بعد از XV-2005 مربوط به هر سه رديف بطور جداگانه، در مجموع سه شير ورودي گاز Purge قبل از مكش كمپرسور واقع است.

از طريق خط 2 اينچ گاز سوخت به Package مشعل X-201 ، Flare Stack جهت راه​اندازي و گاز پيلوت انتقال مي​يابد. اين مسير هميشه باز است.

از طريق خط 2 اينچ گاز سوخت به Package حوضچه سوزا X-202 Purn pit, جهت راه​اندازي و گاز پيلوت انتقال مي​يابد. اين مسير هميشه باز است.

مخزن گاز سوخت: D-203  Fuel Gas k.o Drum
اين مخزن استوانه​اي و بطور عمودي نصب شده و مشخصات آن بدين قرار است:

قطر خارجي :  508 ميلي​متر

طول (T/T) :  2350 ميلي​متر

فشار طراحي :  9/6 بار نسبي

دماي طراحي :  
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ارتفاع اين مخزن از سطح زمين 850 ميلي​متر است و داخل مخزن در قسمت فوقاني توري فلزي بنام Demister pad با ضخامت تقريبي 100 ميلي​متر بمنظور جداسازي ذرات ريز مايع همراه گاز در نظر گرفته شده است.

اين مخزن مجهز به دو شير ايمني PSV-2010 A/B با نقطه عملياتي 9/6 بار نسبي بوده كه همواره يكي در سرويس و ديگري بعنوان يدك مي​باشد.
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سيستم گازوئيل:  Diesel Fuel
گازوئيل جهت راه​اندازي پمپ ديزلي آب آتش نشاني و ژنراتور ديزلي توليد برق اضطراري مورد استفاده قرار مي​گيرد، علاوه بر اين بعنوان حلال و رقيق كننده ماده ممانعت از خوردگي نيز بكار مي​رود. در مخزن Mixing Tank TK-441 گازوئيل با ماده​ي بازدارنده به نسبت حجمي سه به يك، بايستي مخلوط شود.

مخزن ذخيره​ي گازوئيل:  TK-430 Diesel Fuel Tank
اين مخزن بشكل استوانه​اي افقي مي​باشد كه در ارتفاع چهارمتري سطح زمين قرار دارد و مشخصات آن بدين قرار است: 

قطر داخلي : 2000 ميلي​متر

طول T/T :  3800 ميلي​متر

فشار و دماي طراحي :  اتمسفريك / 
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ظرفيت اسمي :  12 متر مكعب

روي اين مخزن سطح نماي LG-4011 نصب شده است.

خطوط انتقال گازوئيل به TK-441 بعنوان رقيق كننده و ژنراتور توليد برق اضطراري و تانك سوخت پمپ ديزل آتش​نشاني P-411 بترتيب 2 اينچ، 2 اينچ و 1 اينچ مي​باشد.

پمپ انتقال گازوئيل : P-430  Diesel Fuel Loading Pump
اين پمپ جهت انتقال گازوئيل از تانكر حمل سوخت فاقد تلمبه تخليه به مخزن ذخيره TK-430 مي​باشد. بر روي خط خروجي پمپ نشانگر فشار PI-4011 و شير ايمني PSV-4012 با نقطه عملياتي 1/1 بار نسبي نصب شده است. مشخصات آن پمپ بدين قرار است:

ظرفيت طراحي :  4/11 مترمكعب بر ساعت

توان موتور :  49/0 كيلو وات

فشار ورودي :  صفر بار نسبي

فشار خروجي :  7/0 بار نسبي
روشن و خاموش بودن اين پمپ اتوماتيك نبوده و با كمك LG-4011 نصب شده بر روي TK-430 از پر و خالي بودن مخزن مي​توان اطمينان حاصل نمود.
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سيستم ذخيره و تزريق متانول: Methanol Injection & Store System
در جاهائيكه بر اثر فشارزدايي امكان تشكيل هيدرات و يخ​زدگي انتظار مي​رود بمنظور جلوگيري از اين امر تزريق متانول پيش​بيني شده​است.

متانول با تانكر به ايستگاه​ حمل شده و سپس توسط پمپهاي دستي P-440 A/B به تانك اوليه پنج​ متر مكعبي ذخيره متانول (TK-442) انتقال داده مي​شود.

بسته تزريق متانول X-203 در نزديكي تجهيزات اصلي كه به متانول نياز دارند، مستقر است و مخزن ذخيره پنج متر مكعبي متانول ديگري (TK-201) نيز در كنار بسته نصب شده كه توسط پمپ انتقال (P-442) ، متانول را از Tk-442 به اين تانك منتقل مي​كند.

خط خروجي متانول از بسته مجهز به سوئيچ فشار پايين PSL-2061 است كه در نقطه​ي عملياتي خود فقط اخطار PAL-2061 مي​دهد. در ايستگاه شش نقطه تزريق داريم و يك اتصال براي پروژه جمع​آوري گازهاي همراه رامشير نيز در نظر گرفته شده، تزريق متانول در هر رديف تراكم و لخته​گير اتوماتيك بوده و در هنگام توقف ايستگاه يا توقف هر رديف تراكم، شيرهاي قطع و وصلي هر يك توسط شير برقي مربوطه باز شده و تزريق بمدت ده دقيقه در مسير تخليه اضطراري گاز انجام گرفته و مجدداً توسط شيرهاي برقي بسته مي​شوند.

به منظور تامين گاز سوخت و گاز Purge در ورودي مخزن گاز سوخت D-203 (Fuel Gas Tank) قبل از شير كنترل فشار (PCV-2053) تزريق متانول از طريق يك خط 4/3 اينچي بطور مداوم صورت مي​گيرد و اتصال ششم تزريق كه در مواقع مورد لزوم بكار مي​رود مربوط به خط تخليه دستگاه ارسال توپك در هنگام فشارزدايي به شبكه مشعل (HOT FLARE) است كه در عمليات نرمال ايستگاه شير ورودي به نقطه​ي تزريق در موقعيت بسته قرار دارد.

متانول بكار رفته در اين سيستم داراي درجه خلوص 98 درصد است.
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مخزن ذخيره​ي متانول Methanol Tank  : TK-442

متانول ورودي به ايستگاه ابتدا در اين مخزن تخليه مي​گردد.
مشخصات اين مخزن بدين قرار است:

قطر داخلي :  1800 ميلي​ليتر

ارتفاع :  2000 ميلي​ليتر

فشار طراحي :  اتمسفريك

دماي طراحي : 1/85 درجه سانتيگراد

ظرفيت اسمي :  5 متر مكعب

اين مخزن مجهز به سطح نماي LG-4042 است.

پمپ​هاي تخليه​ي بشكه​ي متانول P-440 A/B Drum unloading pump: 
مشخصات آن بدين قرار است:

ظرفيت اسمي :  3/2 متر مكعب بر ساعت

فشار ورودي :  صفر بار نسبي

فشار خروجي :  1 بار نسبي

پمپ انتقال متانول:P-442  Methanol Transfer Pump

اين پمپ متانول را از مخزن TK-442 به TK-201 انتقال مي​دهد.

مشخصات آن بدين قرار است: 

ظرفيت طراحي :  6/4 متر مكعب بر ساعت

فشار ورودي :  صفر بار نسبي                      فشار خروجي :  5/2 بار نسبي
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سيستم ذخيره و تزريق ماده ضد خوردندگي: Corrosion Inhibitor Injection & storage

خوردگي چاله​اي (pitting corrosion) و خوردگي عمومي (General corrosion) را مي​توان با استفاده از مواد شيميايي كنترل و يا كاهش نمود. علاوه بر آن براي سرويس​هاي توش استاندارد NACE و اضافه ضخامت براي لوله​ها و تجهيزات نيز در نظر گرفته شده است.

تزريق ماده ممانعت كننده از خورندگي پيوسته و در دو محل انجام مي​گيرد:

الف) در خارج ايستگاه در نزديكي دستگاه ارسال توپك بوسيله​ي بسته X-101 كه تاكنون نصب نشده است. 

ب) در داخل ايستگاه در ابتداي خطوط تزريق گاز خشك و گاز مايع هدايت شده به چاههاي شماره 3 و 8 بوسيله بسته X-204 كه در حال حاضر فقط چاه شماره​ي 8 روي سرويس مي​باشد.

بدليل موقعيت بسته X-101 استفاده از برق امكان​پذير نبود و بهمين منظور درصورت نصب نيروي رانش مورد نياز بوسيله​ي گاز سوخت حاصل از تقليل فشار گاز خشك ورودي به ايستگاه تامين مي​گردد، كه كار آن بصورت زير است:

گاز در يك انشعاب سه چهارم اينچي ازخط لوله اصلي 10 اينچي ازشيرهاي كنترل فشار گاز خشك PCV-1003 و PCV-1004 مي​گذرد و سپس وارد مخزن D-101 شد تا مايعات احتمالي از گاز سوخت جدا شود. كاهش فشار در اين رگولاتور بين 8 تا 6/8 بار نسبي بوده و قرائت فشار توسط PI-1001 در پايين دست اين شير انجام مي​گيرد.

محلول همگن قابل تزريق شامل 25 درصد ماده ممانعت كننده از خوردگي و 75 درصد گازوئيل بوده كه در مخزن TK-441 توسط مخلوط كننده M-441 بدست مي​آيد. بسته X-204 از طريق پمپ انتقال دهنده​ي محلول (P-441) تغذيه مي​شود ولي براي بسته X-101 چون در خارج از ايستگاه قرار دارد بوسيله​ي تانكر مخزن ذخيره همراه بسته را به نسبت سه به يك ازگازوئيل و ماده ممانعت كننده ازخورندگي پر مي​شود.
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مخزن ذخيره​ محلول ماده​ ضدخوردندگي و گازوئيل TK-441: Mixing Tank 
مشخصات آن بدين قرار است:

قطر داخلي :  1800 ميلي​ليتر

ارتفاع :  2000 ميلي​ليتر

فشار طراحي :  اتمسفريك

دماي طراحي :  1/85 درجه سانتي​گراد

ظرفيت اسمي :  5 متر مكعب

اين مخزن مجهز به سطح نماي LG-4042 است. 

بر روي اين مخزن از بالا يك مخلوط كن نصب شده است.

پمپ انتقال محلول ماده ضد خوردگيInhibitor solution transfer pump P-441:
اين پمپ محلول ممانعت كننده از خوردگي را از مخزن TK-441 به بسته X-204 انتقال مي​دهد. مشخصات آن به قرار زير است:

ظرفيت اسمي :  6/4 متر مكعب بر ساعت

فشار ورودي :  صفر بار نسبي

فشار خروجي :  5/2 بار نسبي

توان موتور (Bkw) :  2/1 كيلو وات

در خروجي پمپ جهت قرائت فشار و شير ايمني PSV-4041 با نقطه عملياتي 6/4 بار نسبي نصب شده است.
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سيستم آب آشاميدني و سرويس: 

اين سيستم بمنظور تأمين آب آشاميدني و سرويس طراحي شده است.

آب آشاميدني و سرويس ايستگاه 50 متر مكعب در روز تخمين زده شده و توسط تانكر از طريق پمپهاي P-401 A/B كه يكي از آنها بعنوان يدك مي​باشد، مخزن مرتفع TK-401 پر مي​شود و سپس در شبكه توزيع آب به مصرف مي​رسد.

تغذيه مخزن آب آتش نشاني TK-410 به ظرفيت 1060 مترمكعب از طريق پمپهاي فوق نيز صورت مي​گيرد.

مخزن مرتفع آب آشاميدني و سرويس: TK-401
Service & Potable Water Tank
مخزني است فلزي از نوع استوانه با سقف ثابت مخروطي شكل به گنجايش 50 متر مكعب كه در ارتفاع 12 متري از سطح زمين قرار گرفته است و آب آشاميدني و سرويس يك روز ايستگاه در آن ذخيره مي​گردد.

اين مخزن از طريق پمپ P-401 A/B و خط لوله 4 اينچي پر مي​شود.

مشخصات اين مخزن به قرار زير است:

قطر داخلي :  3800 ميلي​متر

ارتفاع :  4500 ميلي​متر

فشار طراحي :  اتمسفريك

دماي طراحي :  1/85  درجه سانتي​گراد

ظرفيت :  50 متر مكعب

پمپ​هاي تغذيه آب: P-401 A/B    (Water Pump Filling)
اين پمپ​ها به دو منظور طراحي شده است؛ انتقال آب از تانكر به مخازن آب آشاميدني و سرويس TK-401 و آب آتش نشاني TK-410 كه مشخصات آن به قرار زير است:

ظرفيت طراحي :  68 متر مكعب بر ساعت

فشار ورودي :  صفر بار نسبي

فشار خروجي :  8/2 بار نسبي
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سيستم آب آتش​نشاني: Fire Water System
اين سيستم بمنظور تهيه آب لازم در هنگام آتش​سوزي طراحي شده است. آب مورد مصرف آتش​نشاني در مخزني به گنجايش 1060 مترمكعب ذخيره مي​شود.

حداكثر ميزان مصرف آب آتش نشاني در موقع آتش سوزي 454 متر مكعب بر ساعت است كه بدين منظور معادل مصرف 2 ساعت و 20 دقيقه آب آتش​نشاني در مخزن مربوطه ذخيره خواهد شد.

فشار رينگ آتش​نشاني در شرايط نرمال عملياتي همواره 8/4 بار نسبي و در شرايط آتش​سوزي 3/10 بار نسبي است، اين فشارها بترتيب توسط پمپ​هاي P-412 A/B (يكي بعنوان يدك) در اصطلاح بنام Fire Water Jockey Pump و پمپهاي اصلي آتش​نشاني Fire Water Pump – 410 A/B كه هر دو در سرويس قرار مي​گيرند، تامين مي​شوند. در هنگام قطع برق ايستگاه، پمپهاي 412 A/B به برق اضطراري متصل مي​شوند و اگر بطور همزمان آتش​سوزي داشته باشيم پمپ ديزليP-411 معادل هر دو پمپ P-410 A/B توسط اپراتور روشن خواهد شد.

متغيرهاي عملياتي و فلسفه كنترل سيستم آب آتش​نشاني:
فشار رينگ آتش​نشاني در شرايط نرمال بايستي درحد 8/4 بار نسبي باشد، سوئيچ فشار PSH-4022 با نقطه عملياتي 8/4 بار نسبي علاوه بر آژير PAH-4022 موجب خاموش شدن پمپ در حال كار P-412 شده و وقتي فشار از اين حد پايين بيايد (بدليل نشتي سيستم) PSL-4027 در نقطه عملياتي خود علاوه بر آژير PAL-4027 فرمان روشن شدن پمپ P-412 را صادر مي​كند.

در صورتيكه سوئيچ فشار خيلي پايين PSLL-4029 به نقطه عملياتي خود برسد، بترتيب فرمان روشن شدن هردو پمپ P-410 A/B صادر مي​شود.

پس از اطفاء حريق با بسته شدن Hydrant ها، PSHH-4030 در نقطه عملياتي 8/13 بار نسبي فقط آژير مربوطه را بصدا در مي​آورد كه در اين شرايط اپراتور بوسيله​ي HS، پمپهاي اصلي P-410 A/B  را بايستي خاموش كند. پمپهاي جوكي P-412 A/B كه در عمليات عادي ايستگاه بطور اتوماتيك فشار نرمال رينگ آتش​نشاني را تأمين مي​كنند و جريان اضافي آب را از طريق شير كنترل فشار PCV-4032 تحت فرمان PIC-4032 كه سيگنال مربوطه را از انتقالگر فشار PT-4032 نصب شده بر روي رينگ آتش​نشاني دريافت مي​كند، به مخزن آب آتش​نشاني TK-410 توسط خط برگشتي 10 اينچي برمي​گردانند. بمنظور حمايت ساير پمپ​هاي آتش​نشاني در خروجي آنها شيرهاي سه​طرفه​اي در نظر گرفته شده كه قبل از كاراندازي آنها جريان اضافي را به مخزن آب از طريق همان خط برگشتي هدايت مي​كند. رينگ آتش​نشاني مجهز به شير ايمني PSV-4021 با نقطه عملياتي 14 بار نسبي كه آب را به زمين تخليه مي​كند نشانگر فشار PI-4031 نيز جهت قرائت فشار بر روي اين خط موجود است.

مخزن ذخيره آب آتش​نشاني مجهز به سوئيچ سطح خيلي پايين LSLL-4021 بوده و در نقطه عملياتي خود (90cm كف مخزن) علاوه بر آژير، فرمان خاموش شدن پمپهاي اصلي P-410 A/B يا پمپ ديزلي P-411 را صادر مي​كند.

لازم بذكر است قبل از وارد كردن هر گونه ماده هيدروكربوري و راه​اندازي ايستگاه ابتدا سيستم آتش​نشاني را بايد از هر نظر مورد آزمايش و كنترل قرار داد.

مخزن آب آتش​نشاني: TK-410   Fire Water Tank
آب مورد مصرف آتش​نشاني در اين مخزن ذخيره مي​شود و مشخصات آن به قرار زير است:

قطر داخلي :  12500 ميلي​متر

ارتفاع :  9000 ميلي​متر

فشار طراحي :  اتمسفريك

دماي طراحي :  1/85 درجه سانتيگراد

ظرفيت اسمي :  1060 مترمكعب

اين مخزن مجهز به سوئيچ​ها و آژيرهاي مربوطه​ي: 

LAH-4021 / LSH-4021
LAL-4021 / LSL-4021

LALL-4021 / LSLL-4021
و نشانگر سطح LT-4021 مي​باشد.
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سيستم هواي فشرده:
سيستم هواي فشرده بمنظور توليد هواي مورد نياز ابزار دقيق و هواي سرويس ايستگاه طراحي شده، اين سيستم متشكل از دو مجموعه كمپرسور هوا و يك مخزن هواي فشرده و يك دستگاه خشك كننده هواي ابزار دقيق است.

كمپرسورها و خشك كن بصورت بسته و هر مجموعه بر روي يك پايه (Skid) نصب و از شركت BARON خريداري شده است.

دو نوع هواي فشرده در ايستگاه مورد نياز مي​باشد كه توسط اين سيستم توليد مي​گردد:

1. هواي فشرده​ي سرويس Plant Air
2. هواي فشرده ابزار دقيق Instrument Air
هواي فشرده در سرويس براي مصارف تعميراتي و ازمايشگاهي در نظر گرفته شده و هواي فشرده​ي ابزار دقيق در وسايل و تجهيزات ابزار دقيق ايستگاه مورد استفاده قرار مي​گيرد.

دو نوع هواي فشرده توسط دو شبكه مجزا در ايستگاه توزيع مي​گردد. در اين سيستم هواي اتمسفر پس از فشرده شدن توسط كمپرسور هوا (يكي بصورت يدك) و عبور از خنك كننده​هاي آبي وارد مخزن هواي فشرده​ي D-420 مي​شود. درجه حرارت هواي فشرده بين 50 ~ 60 درجه سانتيگراد خواهد بود و هواي مخزن پس از كنترل فشار آن روي 2/7 بار نسبي وارد شبكه توزيع هواي فشرده​ي سرويس مي​شود، در مسير ديگري هواي خروجي از مخزن فوق جهت تنظيم نقطه​ي شبنم وارد خشك​كن مي​گردد، هواي خروجي از خشك​كن داراي نقطه​ي شبنم 8/12- درجه سانتيگراد بوده كه پس از كنترل فشار آن روي 9/6 بار نسبي وارد شبكه توزيع هواي ابزار دقيق مي​گردد (در ورودي شير كنترل PCV-4005)، ظرفيت توليد هواي فشرده سيستم بر اساس هر كمپرسور معادل 390 نرمال مترمكعب بر ساعت و ظرفيت هواي فشرده خشك ابزار دقيق در خروجي خشك​كن بطور خالص 218 نرمال متر مكعب در ساعت مي​باشد.
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سيستم جداسازي آب و روغن:  Oil Water Separation
اين سيستم از لحاظ عملكرد بسيار ساده بوده و شامل يك چاله بتني و دو پمپ انتقال مي​باشد. بمنظور جداسازي آب از هيدروكربورهاي سنگين حاصل از شستشوي دستگاههاي زير طراحي شده است:

· دريافت كننده توپك

· لخته​گير   SR-101
· مخازن مايع​گير كمپرسورها  V-201
· كمپرسورها   D-201 A/B/C
· پمپ NGL   ‍C-201 A/B/C

· فيلترهاي پمپ NGL    ME-201 A/B
· و يك اتصال براي تجهيزات پروژه جمع​آوري گازهاي همراه رامشير.
حوضچه​ي بتني شامل سه بخش بوده كه توسط دو ديواره از يكديگر جدا شده​اند. آب به همراه هيدروكربور از دستگاهها با نيروي ثقلي به قسمت مياني حوضچه بتني S-401 هدايت مي​شود. بدليل اختلاف دانسيته، هيدروكربورهاي سنگين به قسمت جمع​آوري روغن سرريز شده و آب از طريق مجراي تعبيه شده در پايين ديواره​ي مياني حوضچه وارد قسمت جمع​آوري آب مي​شود. پمپ P-462 روغن را به لوله اصلي حوضچه (burn pit) هدايت مي​كند و پمپ P-161 آب جدا شده از روغن را به زمينهاي پايين دست ايستگاه تخليه مي​كند.
حوضچه​ي بتني جداسازي آب و روغن: S-410 Oily Water Separator
ابعاد اين حوضچه به عمق 05/2 متر و به عرض 5/2 متر و بطول 6 متر مي​باشد. سطح آن 15 متر مربع است. هدر ورودي به اين حوضچه از پهلوي آن در ارتفاع 1 متري از كف وارد مي​شود. حجم در نظر گرفته شده براي حوضچه در حدود 12 متر مكعب و ارتفاع ديواره تخليه روغن 80 سانتيمتر و ارتفاع ديواره تخليه آب 1 متر است.
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بسته حوضچه سوزا X-202 : Burn Pit (Package Unit)
مجموعه بسته حوضچه سوزا از شركت Takestan Industrial System Co خريداري شده است. اين مجموعه براي سوزاندن ماكزيمم فلوريت مايع 42410 كيلوگرم بر ساعت و گاز 6395 كيلوگرم بر ساعت در شرايط بحراني طراحي شده است.

حوضچه​ي بتني در محوطه بازي با سطح مقطع تقريبي 120 متر مربع و ظرفيت مايع حداقل 40 متر مكعب طراحي و در فاصله​ي 210 متري حصار ايستگاه قرار دارد. اين بسته مجهز به جرقه​زن الكتريكي بوده و به همين منظور به شبكه برق اضطراري نيز متصل است، همچنين شمعك​هاي دوگانه آن داراي ترموكوپل و سوئيچ و آژيرهاي مربوطه مي​باشند. هيدروكربورها از طريق 2 خط لوله 6 اينچي و 3 اينچي با پوششي از مصالح نسوز وارد حوضچه سوزا مي​شوند.

براي سيستم جرقه​زن حوضچه سوزا شرايط گاز سوخت و هواي ابزار دقيق از لحاظ فشار و دما مشابه است به سيستم جرقه زن بسته و مشعل مي​باشد. همچنين براي هر يك از شمعك​ها يك خط يك اينچ گاز سوخت پيلوت نيز در نظر گرفته شده است تا از خاموش شدن احتمالي شمعك​ها ممانعت بعمل آورد.
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مخزن مايع گير مشعل D-202 : Flare k.o Drum
اين مخزن به شكل استوانه​اي و بطور افقي مي​باشد كه در ارتفاع 5/2 متري سطح زمين قرار دارد و مشخصات آن به قرار زير است:

قطر داخلي :  2590 ميلي​ليتر

طول T/T :  7620 ميلي​ليتر

فشار طراحي :  5/3 بار نسبي

دماي طراحي :  
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ظرفيت اسمي :  40 مترمكعب
اين مخزن مجهز به سوئيچ سطح بالا LSH-2003 كه در نقطه عملكرد خود آژير مربوطه LAH-2003 را در اتاق كنترل بصدا درمي​آورد. سطح نماي آن LG-2003 مي​باشد كه همگي بر روي Stand pipe نصب شده​اند. بر روي مخزن علاوه بر موارد فوق نشانگر فشار PI-2052 و نشانگر دما TI-2021 نيز نصب شده است.

بسته مشعل X-201 : Flare Stack (Package Unit)
مجموعه بسته مشعل از شركت Takestan Industrial System Co. خريداري شده است. اين مجموعه را براي سوزاندن ماكزيمم فلوريت هيدروكربور گازي بمقدار 108074 كيلوگرم بر ساعت در شرايط بحراني طراحي شده است. اين بسته مجهز به سيستم اتوماتيك جرقه​زن بوده و بهمين منظور به شبكه برق اضطراري نيز نتصل است. همچنين شمعك​هاي سه​گانه آن داراي ترموكوپل، سوئيچ و آژيرهاي مربوطه مي​باشند.

ماكزيمم سرعت مجاز گازهاي تخليه شده در Tip مشعل 5/0 ماخ و سرعت واقعي m/s 219 مي​باشد. براي سيستم جرقه​زن تامين گاز پيلوت در فشار 5/3 بار نسبي و دماي 31- تا 4 درجه سانتيگراد و فشار هواي ابزار دقيق 1/6 بار نسبي و دماي 
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 62 در نظر گرفته شده است. بمنظور ايمني بيشتر تامين گاز سوخت مداوم در نظر گرفتن تجهيزات مناسب براي خاموش نشدن شعله در سر Tip مشعل يك انشعاب يك اينچي از گاز سوخت ورودي به سيستم جرقه​زن گرفته شده و به قسمت Tip متصل مي​شود.
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سيستم جمع​آوري و انتقال هيدروكربورها بمنظور بازيافت:
هيدروكربورهاي مايع بصورت ثقلي در حين عمليات نرمال ايستگاه در مخزن D-204 جمع​آوري مي​شوند، اين مخزن پايين​تر از سطح زمين قرار دارد. تخليه​ي مايعات بوسيله​ي پمپ P-203 بدين ترتيب است كه وقتي سطح مايعات در مخزن به 1724 ميلي​ليتر مي​رسد در نقطه​ي عملياتي سوئيچ LSH-2005 علاوه بر آژير مربوطه، LAH-2005 فرمان روشن شدن پمپ P-203 با كمك HS-2021 نيز صادر مي​شود. اگر سطح مايعات بطور ناگهاني به 2024 ميلي​متر رسيده باشد، LAHH-2005 در صورت روشن نبودن پمپ P-203 فرمان روشن شدن آنرا نيز صادر مي​كند و در صورتيكه افزايش فشار تا نقطه​ي عملكرد سوئيچ فشار PSH-2059 برسد فرمان باز شدن شير XV-2015 نيز بطور همزمان صادر مي​شود. بدين ترتيب بخشي از هيدروكربورها به Production Unit و بخش ديگر در يك خط لوله 3 اينچي به حوضچه سوزا هدايت مي​شوند، براي زمانيكه سطح تا 500 ميلي​متر كاهش مي​يابد LAL-2005 همزمان با آژير، فرمان خاموش شدن پمپ P-203 را نيز صادر مي​كند. بر روي مسيري كه هيدروكربورها به Production Unit هدايت مي​شوند جهت كنترل فشار، شير كنترل PCV-2060 كه تحت فرمان PIC-2060 بوده، نصب شده است.

بر روي مخزن D-204 نيز جهت قرائت سطح، فشار و دما بترتيب TI-2023 و PI-2057 و LI-2005 تعبيه شده است.

گازهايي كه همراه هيدروكربورها وارد مخزن D-204 مي​شوند از طريق يك لوله 6 اينچي به مخزن مايع گير برج سوزا (D-203) هدايت مي​شوند تا در برج سوزا سوزانده مي​شوند. اين لوله به سمت مخزن D-204 داراي شيب است.

مخزن جمع​آوري هيدروكربورها D-204 : Hydrocarbon Drain Drum
اين مخزن استوانه​اي و بطور افقي پايين​تر از سطح زمين قرار دارد و ارتفاع آن از سطح زمين تا كف مخزن در حدود 4159 ميلي​متر مي​باشد.

مشخصات اين مخزن به قرار زير است:

قطر داخلي :  2438 ميلي​متر

طول T/T :  5334 ميلي​متر

فشار طراحي :  5/3 بار نسبي

دماي طراحي :  
[image: image37.wmf]C

°

61/41-

ظرفيت اسمي :  25 متر مكعب 
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پمپ تخليه هيدروكربن Hydrocarbon Drain Drum  : p-203

اين پمپ بمنظور تخليه هيدروكربورهاي جمع شده در مخزن D-204 و انتقال آنها به Production Unit طراحي شده است و مشخصات آن بدين قرار است:

ظرفيت طراحي :  25 متر مكعب بر ساعت

فشار ورودي :  087/0 بار نسبي

فشار خروجي :  1/3 بار نسبي 

توان موتور (Bkw) :  54/3 كيلووات

سايز لوله مكش 4 اينچ و خروجي آن 3 اينچي است.

جهت حمايت پمپ، سوئيچ فشار بالاي PSH-2059 در خروجي آن نصب شده است كه در نقطه عملياتي آن فرمان خاموش شدن پمپ صادر مي​شود.

3.«راه​اندازي و از كاراندازي»

ايستگاه تزريق گاز امتزاجي رامشير

كليات: 

بطور كلي عبارت «پيش راه​اندازي و راه​اندازي» به سلسله مراتب و اقداماتي اتلاق مي​شود كه طي آنها گروه عملياتي، تاسيسات ساخته شده توسط گروه سازنده را مورد بازرسي و كنترل قرار داده، با نقشه​ها مطابقت نموده و پس از حصول اطمينان از مطابقت آنها با نقشه​ها و مشخصات فني تأسيسات فوق را براي بهره​برداري حاضر نموده و سپس آنرا بكار وا مي​دارد.

در عمليات پيش راه​اندازي و راه​اندازي كه متعاقباً تشريح مي​گردد فرض بر اين گرفته است كه از مولدهاي ديزلي برق و تلمبه​هاي آب كه در حالت آماده هستند بتوان در اوايل عمليات راه​اندازي مورد استفاده قرار داد. بنابراين واحدها و قسمت​هاي مختلف ايستگاه بترتيب زير راه​اندازي مي​شوند:

1. راه​اندازي سيستم آب و آتش​نشاني

2. راه​اندازي سيستم توليد هواي فشرده ابزار دقيق و سرويس 
3. راه​اندازي سيستم سوخت گازوئيل (بمنظورهاي مختلف) و رساندن برق به اتاق كنترل
4. راه​اندازي سيستم تأمين انتقال و تزريق مواد شيميايي:
الف) متانول

ب) ماده​ي ضد خورندگي

ج) روغن كمپرسور

5. هوازدايي واحد
6. راه​اندازي سيستم تأمين گاز سوخت و purge
7. راه​اندازي سيستم مشعل و حوضچه سوزا
8. عمليات توپك​راني
9. راه​اندازي سيستم تراكم گاز خشك (كمپرسورهاي گاز)
10. راه​اندازي سيستم تراكم مايعات گازي (پمپ NGL)

راه​اندازي:
پس از تكميل عمليات پيش راه​اندازي و حصول اطمينان از صحت كار تجهيزات نصب شده و سيستم برق​رساني به ايستگاه راه​اندازي صورت مي​گيرد. توالي عمليات راه​اندازي بطور خلاصه به قرار زير مي​باشد:

1. راه​اندازي سيستم آب و آب آتش​نشاني:
الف) پركردن مخازن آب آشاميدني و آتش​نشاني

ب) درسرويس قراردادن پمپ آتش​نشاني تأمين فشار شبكه آب آتش​نشاني (Jucky pump) 

2. راه​اندازي سيستم توليد هواي فشرده سرويس و ابزار دقيق
3. آماده​سازي سيستم سوخت گازوئيل و ژنراتور اضطراري پمپ ديزلي آتش​نشاني، حلال ماده ضد خورندگي و رسانيدن برق به اتاق كنترل:
الف) پر نمودن مخزن اصلي گازوئيل

ب) پر نمودن مخزن گازوئيل ژنراتور اضطراري

ج) پر نمودن مخزن گازوئيل پمپ ديزلي
4. آماده​سازي سيستم تزريق متانول و ماده​ي ضد خورندگي:
الف) تهيه​ي مخلوط ماده ضد خورندگي – گازوئيل و پر نمودن مخزن اصلي (TK-441)
ب) پر نمودن مخزن همراه بسته تزريق ماده ضد خورندگي خارج از ايستگاه با كمك تانكر (در صورت نصب)

ج) پرنمودن مخزن همراه بسته تزريق ماده ضد خورندگي داخل ايستگاه با كمك پمپ انتقال

د) از پر بودن مخازن متانول TK-442 و T-201 اطمينان حاصل كنيد.

5. تأمين روغن كمپرسور:
الف) پر نمودن مخزن اصلي روغن كمپرسور (TK-443)
ب) در دسترس قرار دادن بشكه​هاي 55 گالني در نزديكي كمپرسورها

6. هوازدايي خط لوله گاز خشك 10 اينچ از محل انشعاب خط آغار دالان تا محفظه دريافت توپك داخل ايستگاه 
7. راه​اندازي سيستم تأمين گاز سوخت و purge
8. راه​اندازي بسته تزريق متانول
9. راه​اندازي سيستم مشعل و حوضچه سوزا
10. عمليات توپك​راني و دريافت توپك
11. راه​اندازي سيستم تراكم گاز خشك بطور اتوماتيك و بطور همزمان هوازدايي (purging) هر دو خط لوله​ي منتهي به چاهها از طريق تخليه​ي انشعاب منتهي به حوضچه​هاي سوزاي خارج حصار سر چاهها
12. راه​اندازي سيستم تراكم NGL
13. راه​اندازي هر دو بسته تزريق ماده ممانعت كننده از خوردگي
14. تصحيح (set point) متغيرهاي عملياتي (دما، فشار و جريان).
در صورت مشاهده​ي هر گونه مشكل و موارد غير عادي قبل از راه​اندازي كمپرسورهاي گاز و پمپ NGL، بايستي عمليات را متوقف نموده سيستم مجدداً مورد بررسي و عيب​يابي قرار گيرد.

چون هدف از كاركرد اين ايستگاه افزايش فشار و تزريق گاز امتزاجي است و محصول خاصي جهت استفاده در صنايع پايين​دستي توليد نمي​گردد، بنابراين زماني مي​توانيم از كاركرد صحيح كمپرسورها و پمپ NGL اطمينان حاصل نمائيم كه به متغيرهاي عملياتي از پيش تعيين شده (دما، فشار، جريان) دست پيدا كنيم.

راه​اندازي رديفهاي تراكم و پمپ مايعات گازي:
سيستم راه​اندازي رديفهاي تراكم (دو رديف در سرويس و يك رديف stand by) بهمراه پمپ مايعات گازي بصورت اتوماتيك پيش بيني شده است ولي بمنظور هوازدايي خطوط لوله منتهي به چاهها از گاز خشك متراكم مي​توان استفاده نمود. بنابراين در اين مرحله راه​اندازي پمپ NGL را از توالي راه​اندازي كلي ايستگاه جدا مي​كنيم.
قبل از راه​اندازي رديف​هاي تراكم كليه​ي شيرهاي دستي كه در عمليات نرمال باز يا بسته هستند بازديد و كنترل نماييد تا در موقعيت صحيح خود قرار گرفته باشند، از بسته بودن LCV-2001 B اطمينان حاصل نماييد، شير دستي روي انشعاب 
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 كه وظيفه​ي آن تامين گاز سوخت در زمان در سرويس بودن كمپرسورها است را ببنديد، مطابق مدرك فلوچارتهاي سيستم كنترل اتوماتيك، ابتدا يكي از رديفها را در موقعيت توقف قرار داده سپس دو رديف تراكم ديگر را بدون در سرويس قرار دادن پمپ NGL راه​اندازي كنيد. براي راه​اندازي رديفهاي تراكم بمنظور ارتباط بين قسمت تخليه و مكش كمپرسور، طبق نظر متخصص راه​اندازي اقدامات لازم را بعمل آوريد، همزمان شيرهاي دستي روي خطوط منتهي به حوضچه​هاي سوزاي خارج حصار چاهها را باز كنيد. پس از اطمينان از تخليه​ي هوا بوسيله​ي تست اكسيژن سنج، شيرها را ببنديد تا گاز خشك به محوطه چاهها هدايت شود. در 72 ساعت اوليه كاركرد كمپرسورها، اگر سوئيچ​هاي نشانگر اختلاف فشار PDI بيش از نقطه​ي عملياتي مربوطه اختلاف فشار را نشان دهند بمنظور تميز كردن استرينرهاي موقتي (Temporary strainer) در قسمت مكش كمپرسورها رديفهاي تراكم را توقف بدهيد. توالي عمليات توقف يا توقف اضطراري بطور اتوماتيك انجام خواهد گرفت. پس از تميز كردن استرينرها مجدداً آنها را در جاي خود قرار دهيد.

بمنظور راه​اندازي كلي ايستگاه (دو رديف تراكم و پمپ مايعات گازي) كليه شيرهاي دستي را از لحاظ موقعيت صحيح باز و بسته بودن كنترل و بازرسي كنيد. راه​اندازي رديفهاي تراكم و پمپ مايعات گازي مطابق مدرك فلوچارتهاي كنترل، توسط سوئيچ​هاي مربوطه از اتاق كنترل صورت مي​گيرد. در مدت زمان راه​اندازي در صورتيكه به متغيرهاي عملياتي در شرايط يكنواخت (stady state) نظير جريان، دما، فشار دست پيدا نكنيد، توقف ايستگاه تا رفع مشكل ضروري مي​باشد. پس از راه​اندازي ايستگاه شير دستي واقع بر انشعاب 
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 روي خط خروجي لخته​گير را باز كنيد، سپس شير دستي واقع بر انشعاب 
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 روي خط ورودي لخته​گير را ببنديد. بخاطر داشته باشيد از مسيرهاي ذكر شده گاز سوخت پيلوت و گاز purge تأمين مي​شوند، به ازاي هر بار توقف، توقف اضطراري و يا تعميرات ساليانه، شير انشعاب 
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 واقع بر خط خروجي لخته​گير را ببنديد و شير انشعاب 
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 واقع بر خط ورودي لخته​گير را باز كنيد. عمليات فوق تضميني براي روشن بودن دائمي پيلوت مشعل و حوضچه سوزا و purge هميشگي شبكه مشعل را در پي خواهد داشت. سپس در مرحله بعدي بسته​هاي تزريق ماده ممانعت كننده از خوردگي را راه​اندازي كنيد. (X-204,X-101)
راه​اندازي اتوماتيك:
راه​اندازي ايستگاه، رديفهاي تراكم و پمپ مايعات گازي بطور اتوماتيك پيش بيني شده است. مطابق مدرك F4J-360817 اين توالي به شرح زير مي​باشد:

توالي راه​اندازي ايستگاه: 

در صورت نبودن در موقعيت ESD/STOP ايستگاه بوسيله​ي سوئيچ HS-2001 راه​اندازي ايستگاه مطابق توالي زير صورت مي​گيرد:

1. باز شدن شير گاز purge ورودي لخته​گير XV-2003
2. باز شدن شير تخليه (Blow Down) XV-2016 
3. پس از 10 دقيقه عمليات هوازدايي در اين مرحله پايان مي​رسد
4. بسته شدن XV-2003
5. بسته شدن XV-2016
6. باز شدن شير متعادل كننده​ي فشار XV-2002 بمنظور هم فشاركردن بالادست و پايين​دست شير XV-2001
7. زمانيكه اختلاف فشار به نقطه​ي عملكرد سوئيچ PDSL-2003 رسيد، شير اتوماتيك گاز خشك ورودي ايستگاه XV-2001 باز مي​شود.
8. بسته شدن شير XV-2002 و شير كنترل تخليه مايعات لخته​گير LCV-2001A و باز شدن شير قطع و وصلي نصب شده روي هدر 10 اينچ خروجي ايستگاه XV-2014 و در صورت نبودن در موقعيت ESD/STOP ايستگاه
9. راه​اندازي رديفهاي تراكم گاز خشك و پمپ مايعات گازي شروع مي​گردد.
توالي راه​اندازي هر رديف تراكم:
در صورت نبودن رديف تراكم در موقعيت ESD/STOP و اجازه​ي راه​اندازي ايستگاه، با سوئيچ HS-2006A رديف تراكم مطابق مراحل زير راه​اندازي مي​شود (رديف A):

1. شير گاز purge XV-2007A  و شير تخليه (Blow Down) XV-2017A باز مي​شوند.

2. پس از 2 دقيقه عمليات هوازدايي رديف تراكم به پايان مي​رسد.
3. بسته شدن شير XV-2007A
4. بسته شدن شير XV-2017A
5. باز شدن شير متعادل​كننده​ي فشار XV-2006A بمنظور هم فشاركردن بالادست و پايين​دست شير XV-2005
6. زمانيكه اختلاف فشار به نقطه​ي عملكرد PDSL-2015A رسيد، شير اتوماتيك گاز خشك ورودي رديف تراكم XV-2005A باز مي​شود.
7. بسته شدن شير XV-2006A و باز شدن شير گاز خروجي رديف تراكم XV-2010A
8. با فرمان اجازه راه​اندازي كمپرسور، C-201A راه​اندازي مي​شود.
9. كولر هوايي E-201A راه​اندازي مي​شود.
توالي راه​اندازي پمپ مايعات گازي NGL

در صورت نبودن پمپ مايعات گازي در موقعيت ESD/STOP و بطور همزمان اجازه​ي راه​اندازي ايستگاه با سوئيچ HS-2011 راه​اندازي پمپ مايعات گازي مطابق مراحل زير انجام مي​گيرد:

1. باز شدن شير قطع و وصلي XV-2011 ورودي مايعات گازي بر روي خط 6 اينچ.

2. پس از اجازه​ي راه​اندازي پمپ، P-201 راه​اندازي مي​شود.

بهره​برداري: 

روش عملياتي

بهره​برداري از ايستگاه تزريق گاز رامشير بايد شامل كليه​ي پيش​بيني​ها و اقداماتي باشد كه تأمين فشار لازم براي محصول گاز خشك و مايعات گازي NGL بمنظور تزريق چاههاي نفت رامشير با وضعيت امن و قابل اطمينان تضمين نمايد.

يك روش عملياتي منظم كه شامل زمان تعميرات اساسي نيز باشد به كار مجموعه كمپرسورها و پمپ NGL تداوم مي​بخشد، ميزان ايجاد جرم در جداره​هاي داخلي و خورندگي و سائيدگي در كمپرسور را نمي​توان تخمين زد، براي كنترل اين عوامل بازرسي مداوم بايد انجام گيرد، بخصوص در مواقعيكه راندمان پايين باشد يا هنگاميكه كمپرسور براي تخمين بار راه​اندازي مي​شود. متصدي بايد شيرهاي تخليه را بصورت مرتب كنترل كند تا مقدار تجمع مايعات را تخمين زده و بتواند يك روش عادي براي باز و بسته كردن آنها در جريان عمليات بدست بياورد.

اهم اقداماتي كه بايد در هر نوبت انجام گيرد:
هنگام تحویل نوبت اگرچه خلاصه​ی اقدامات انجام گرفته در طول نوبت قبل روی کتابچه​ی گزارش روزانه اتاق کنترل منعکس شده، معهذا هر متصدی باید اقداماتی که در طول نوبت انجام شده و هنوز ادامه دارد به اطلاع متصدی جدید رسانیده و او را بطور دقیق در جریان کار قرار دهد. اقداماتی که هر متصدی باید در نوبت خود انجام دهد بشرح زیر خلاصه می​شوند:

1. مرور خلاصه​ی شرح اقدامات انجام شده در نوبت قبل از روی کتابچه​ی گزارش روزانه

2. بازرسی عینی تمام دستگاهها و وسایل
3. بررسی تابلوی کنترل و داده​های ثبت شده برای آگاهی از وضعیت عملیاتی
4. گزارش هر نوع خرابی در دستگاههای موجود در ایستگاه به مسئولین ذیربط جهت اقدام و ثبت آن در دفتر روزانه 
5. بازرسی سطح مایعات مخازن مختلف (مخازن آب، گازوئیل، روغن و سایر مواد شیمیایی)
6. تمیز نگهداشتن محوطه و در صورت لزوم شستشوی محوطه
7. ثبت اختلاف فشار دو طرف استرینرهای موقتی در منتهی الیه ورودی کمپرسورها و اختلاف فشارسنج​های نصب شده روی مخازن مایع​گیر کمپرسورهای گاز.
8. بازرسی کلیه​ی الکتروموتورها از نظر صدا یا لرزش، یاتاقانها از نظر درجه حرارت، پمپ از نظر فشار و درجه حرارت ورودی و خروجی آنها.
9. یادداشت نمودن وقایع و کارهای انجام شده یا در حال انجام در طول مدت نوبت کاری
10. چنانچه در لوله​های ابزاردقیق یا گاز سوخت تله​هایی با شیر تخلیه​ی دستی برای خارج کردن مایعات تعبیه شده آنها را باز کرده، پس از خروج مایعات، مجدداً ببندید.
11. بحرکت درآوردن میکسرهای مربوط به بسته​های تزریق ماده ممانعت کننده از خورندگی قبل از هر راه​اندازی بمدت 35 دقیقه
اهم اقداماتي كه گاه بگاه و با فواصل معين بايد انجام گيرد:
1. نمونه​برداریهای هفتگی و ماهیانه بر حسب لزوم از قبیل بیرون آوردن کوپنهای آزمایشات خورندگی که بر روی خطوط لوله نصب شده است.

2. کنترل کردن مقدار مواد مصرفی موجود از قبیل روغنهای مختلف برای دستگاههای متحرک مخصوصاً کمپرسورها و پمپ، گازوئیل و ماده​ی ممانعت کننده ازخورندگی، متانول
3. شرکت در عملیات و همکاری با گروه مهندسی هنگام آزمایش واحدها و تنظیم مقادیر فرایند درحد بهینه
4. تشخیص جرم​گرفتگی لوله​ها و تجهیزات (کمپرسورهای گاز و کولرهای هوایی) که منجر به کاهش راندمان شده و اقدام به تمیز کردن این تجهیزات
5. اجزاء کمپرسورهای گاز مطابق یک برنامه زمانبندی شده مندرج در کتابچه​های نصب و راه​اندازی سازنده نیاز به بازرسی مداوم و دوره​ای دارند.
6. کنترل کردن کارکرد سیستمهای کنترل کلیه​ی کنترلرها، آژیرها و سیستمهای از کاراندازی اضطراری ایمنی و غیره با همکاری گروه تعمیرات ابزار دقیق
7. بازرسی فصلی نقاط اتصال هوای ابزار دقیق به شیرهای کنترل، شیرهای قطع و وصلی و ...
8. آزمایش سیستم آتش​نشانی و حصول اطمینان از صحت و کارایی آن
9. بازرسی جعبه کمک​های اولیه و رفع کمبود
10. کالیبره کردن کلیه​ی نشان دهنده​هائیکه دقت عمل آن مورد تردید است.
11. تمیز کردن فیلترهای مربوط به بسته خشک کن هوای فشرده و بازرسی معمول از کمپرسورهای هوای فشرده
12. گردش محور کمپرسور گاز (stand by) با هوای فشرده مطابق کتابچه​های نصب و راه​اندازی سازنده کمپرسور 
13. تمیز یا برداشتن استرینر موقتی در قسمت مکش پمپ NGL در صورت نیاز
14.  توجه به میزان و کیفیت سیالات بکار رفته در سیستم​های مختلف روغنهای روانساز تجهیزات متحرک و نحوه​ی بکارگیری آنها
15. تشخیص و رفع نشتی هر نوع سیالی
16. بعد از هر بار توقف عادی کمپرسورها، قبل از راه​اندازی مجدد حتماً کلیه​ی شیرهای تخلیه تحتانی جداره​ی کمپرسور را باز کنیدتا مایعات جمع شده خارج شوند، سپس آنها را ببندید.
17. بازرسی سطح آب درون حوضچه سوزا در هر دو هفته یکبار و پر نمودن آن در حد لازم

كليات از كار​اندازي ايستگاه:
از کاراندازی ایستگاه در شرایط عادی و اضطراری می​تواند به دلایل زیر باشد:

الف) بمنظور تعمیرات سالیانه

ب) بمنظور نقص فنی تجهیزات در حین عملیات بهره​برداری

ج) بدلیل دریافت نکردن گاز خشک از خط لوله سراسری و گاز مایع از چند راهه مایل 19 بمنظور توقف پمپ NGL
د) بدلیل آتش سوزی، احتمال انفجار، ایجاد حریق و غیر عادی شدن متغیرهای عملیاتی نظیر پایین آمدن و بالا آمدن ناگهانی فشار، پایین و بالا آمدن سطح هیدروکربورهای مایع، بالا آمدن ناگهانی دما.

نحوه​ی توقف و ازکاراندازی ایستگاه، رديفهاي تراكم و پمپ مايعات گازي، بصورت اتوماتيك مي​باشد. فرامين شرايط توقف اضطراري (ESD) يا از طريق غيرعادي شدن برخي متغيرهاي عملياتي صادر مي​شود و يا اينكه مسئولين ايستگاه توسط سوئيچ​هايي كه براي اين منظور تعيين شده اقدام به اين مهم مي​كنند.

در هنگام از كاراندازي بايستي دو نكته​ي مهم مورد توجه قرار گيرد:

1. حتماٌ از بسته بودن LCV-2001B اطمينان حاصل نماييد تا در هنگام تخليه​ي ايستگاه از اين مسير مايعات سنگين به شبكه مشعل تخليه نشوند.

2. شير (ball) واقع بر خط 
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 ورودي به لخته​گير جهت تامين گاز purge و پيلوت مشعل و حوضچه سوزا را باز كنيد.
تذكر: پس از راه​اندازي شير فوق بايستي در موقعيت بسته قرار گيرد.

توالي از كاراندازي ايستگاه تزريق گاز رامشير در شرايط عادي و اضطراري بطور يكسان پيش بيني شده است، همچنين توالي ازكاراندازي هر رديف تراكم گاز خشك در شرايط عادي و اضطراري بطور يكسان پيش بيني شده است.

عوامل از كاراندازي ايستگاه:
مجموعه عوامل زير باعث توقف ايستگاه (عادي يا اضطراري) خواهد شد:

الف) عوامل فرايندي زير باعث ازكاراندازي ايستگاه در حين عمليات بطور اتوماتيك خواهد شد:

1. سيستم اعلام حريق عمل نمايد.

2. بسته شدن شير قطع و وصلي XV-2014 (on-off) روي هدر گاز خشك و گاز مايع
3. پايين آمدن فشار هدر هواي ابزار دقيق تا نقطه​ي عملكرد سوئيچ PSLL-4008.
4. بالا آمدن سطح مايعات لخته​گير تا نقطه​ي عملكرد سوئيچ LSHH-2001
5. پايين آمدن فشار در هدر ورودي رديفهاي تراكم تا نقطه​ي عملكرد سوئيچ PSLL-2007.
6. بالا رفتن فشار در ورودي لخته​گير تا نقطه​ي عملكرد سوئيچ PSHH-2007.
ب) ساير عوامل Hand Swich & Push Button.

نكته: نتيجه عملكرد سوئيچ​هاي HS-2100 ، HS-2099 ، HS-2098 ، HS-2002  ، HS-2094 A/B/C و HS-2098 مانند ساير عوامل فرآيندي بطور يكسان توقف و تخليه ايستگاه را در پي خواهد داشت.

مراحل از كاراندازي ايستگاه:
پس از يكي از فرامين ESD/STOP عمليات زير بترتيب يا بطور همزمان اتفاق مي​افتد:

1. توقف رديفهاي تراكم در حال كار و بدنبال آن توالي هر رديف انجام مي​گيرد.

2. توقف پمپ NGL (مايعات گازي) و بدنبال آن توالي تخليه مايعات گازي انجام مي​گيرد.
3. بسته شدن شيرهاي قطع و وصلي XV-2001 , XV-2014  on-off و بسته شدن LCV-2001A و باز شدن PCV-2047
4. پس از 90 ثانيه باز شدن شير تزريق متانول SV-2031 و شير تخليه XV-2004 بمدت 10 دقيقه سپس بسته شدن هر دو شير فوق.
عوامل از كاراندازي عادي هر رديف تراكم:
مجموعه عوامل زير باعث توقف هر رديف تراكم (عادي يا اضطراري) خواهد شد:

الف) عوامل فرايندي زير باعث ازكاراندازي هر رديف تراكم در حين عمليات بطور اتوماتيك خواهد شد:
1. فرمان از طريق ESD/STOP ايستگاه.

2. بالا آمدن دما در خروجي كولر هوايي تا نقطه​ي عملكرد سوئيچ TSHH-2026A
3. بالا آمدن سطح مايعات در مخزن مكش كمپرسور تا نقطه​ عملكرد سوئيچ LSHH-2002A
4. بالا آمدن دما در خروجي كمپرسور تا نقطه عملكرد سوئيچ TSHH-2006A
5. پايين آمدن فشار در ورودي كمپرسور تا نقطه عملكرد سوئيچ PSLL-2020A
6. بالا آمدن فشار در خروجي كمپرسور تا نقطه عملكرد سوئيچ PSHH-2024A
ب) سوئيچ HS-2007A امكان از كاراندازي رديف تراكم را از اتاق كنترل مي​دهد (بنا به تشخيص مسئولين).

مراحل از كاراندازي عادي هر رديف تراكم:
پس از يكي از فرامين ESD/STOP عمليات زير بترتيب يا بطور همزمان اتفاق مي​افتد:

1. توقف كمپرسور

2. توقف كولر هوايي
3. باز شدن شير متانول SV-2032A و بسته شدن شيرهاي قطع و وصلي (on-off) XV-2005A و شير XV-2010A و باز شدن شيرهاي تخليه گاز XV-2008A و XV-2009A.
4. پس از 10 دقيقه بسته شدن شير متانول SV-2032A و شير تخليه XV-2008A و XV-2009A.

عوامل از كاراندازي عادي پمپ مايعات گازي (NGL)
مجموعه زير باعث توقف عادي پمپ (NGL) مي​شوند:

الف) عوامل فرايندي به قرار زير مي​باشند:

1. فرمان از طريق ESD/STOP ايستگاه.

2. بالا آمدن فشار تا نقطه​ي عملكرد سوئيچ PSHH-2041.
3. پايين آمدن فشار تا نقطه​ي عملكرد سوئيچ PSLL-2037.
ب) سوئيچ HS-2012 امكان از كاراندازي پمپ NGL را از اتاق كنترل مي​دهد (بنابه تشخيص مسئولين).

مراحل از كاراندازي پمپ مايعات گازي (NGL)
در توقف عادي پمپ، فقط شير قطع و وصلي (on-off) XV-2011 بسته خواهد شد.

عوامل از كاراندازي اضطراري پمپ مايعات گازي (NGL)
مجموعه عوامل زير باعث توقف اضطراري (ESD) پمپ NGL مي​شوند:

الف) عوامل فرايندي به قرار زير مي​باشند:

1. فرمان از طريق ESD/STOP ايستگاه

2. بالا آمدن فشار تا نقطه​ي عملكرد سوئيچ PSHH-2032
3. پايين آمدن فشار تا نقطه​ي عملكرد سوئيچ PSLL-2067
ب) سوئيچ HS-2017 امكان از كاراندازي پمپ NGL را از اتاق كنترل مي​دهد (بنا به تشخيص مسئولين).

مراحل از كاراندازي اضطراري پمپ مايعات گازي (NGL)
پس از يكي از فرامين ESD پمپ NGL، عمليات زير بترتيب يا بطور همزمان اتفاق مي​افتد:

1. توقف پمپ NGL 

2. بسته شدن شير قطع و وصلي XV-2011 (on-off)، بسته شدن شير كنترل FCV-2005 ، باز شدن شير تخليه حوضچه سوزا XV-2013
3. پس از 10 دقيقه بسته شدن شير تخليه XV-2013.
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